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บทที่ 1 
บทน ำ 

 
 

1. รำยละเอียดโครงกำร 
 

1.1 ประวัติควำมเป็นมำ 
 

บริษัท กุลธรเคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด เป็นโรงงานหลอมและหล่อเหล็กท่ีใช้เศษเหล็กเป็นวัตถุดิบหลักและ 
ใช้ทรายเป็นแบบหล่อ ซึ่งผลิตภัณฑ์หลักของโครงการ ได้แก่ เหล็กหล่อสีเทา (Ferrous Casting Iron : FC) และเหล็กหล่อ 
กราไฟต์กลม (Ferrous Casting Ductile Iron : FCD) ก่อตั้งเมื่อ พ.ศ. 2532 และเปิดด าเนินการเมื่อวันท่ี 13 มกราคม 
2535 โดยมีก าลังการผลิตสูงสุด 72 ตัน/วัน และมีขนาดพื้นที่โครงการ 10.35 ไร่ 

พ.ศ. 2544 ได้ขยายโรงงาน คร้ังท่ี 1 โดยการขยายก าลังการผลิตสูงสุด จาก 72 ตัน/วัน เป็น 144 ตัน/วัน 
คิดท่ีวันท างาน 312 วัน/ปี มีขนาดพื้นท่ีโครงการ 10.35 ไร่ และต้องจัดท ารายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
(EIA) ตามท่ีกฎหมายก าหนด เนื่องจากมีก าลังการผลิต 100 ตัน/วัน ขึ้นไป โดยได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ 
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี ทส 1009/ 
1166 ลงวันท่ี 26 พฤศจิกายน 2545 

พ.ศ. 2554 ได้ขยายโรงงาน ครั้งท่ี 2 โดยการขยายก าลังการผลิตสูงสุดและเพิ่มวันท างานจากเดิม 14 ตัน/วัน 
(44,928 ตัน/ปี) วันท างาน 312 วัน/ปี เป็น 360 ตัน/วัน (129,600 ตัน/ปี) วันท างาน 360 วัน/ปี และจากเดิมมีขนาดพื้นท่ี 
โครงการ 10.35 ไร่ ขยายพื้นท่ีโครงการเพิ่มอีก 15.5 ไร่ รวมมีพื้นท่ีโครงการ 25.85 ไร่ โดยได้รับความเห็นชอบในรายงาน
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี 
ทส 1009.3/3439 ลงวันท่ี 11 เมษายน 2555 

พ.ศ. 2562 ได้ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของโครงการ โดยได้ท าการเปลี่ยนเครื่องจักรใหม่เพื่อทดแทน
เครื่องจักรเดิมท่ีมีประสิทธิภาพลดลง ลดการเกิดของเสียและมลพิษจากกระบวนการผลิต โดยได้รับความเห็นชอบในรายงาน 
การวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมจากส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขท่ี 
ทส 1010.3/677 ลงวันท่ี 16 มกราคม 2563 

ปัจจุบัน โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก โดยบริษัท กุลธรเคอร์เฟาน์ดรี่ จ ากัด ได้น านโยบายการ
บริหารคุณภาพมาใช้ในการจัดการและการบริหาร โดยได้รับการรับรองมาตรฐาน ระบบการจัดการท่ีเป็นท่ียอมรับ ได้แก่ 
ระบบบริการคุณภาพ (ISO 9001/2015) และระบบบริหารงานคุณภาพของอุตสาหกรรมยานยนต์ท่ัวโลก ( IATF 16949/ 
2015) 
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1.2  สถำนที่ตั้งและกำรเข้ำถึงโครงกำร 
 

โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก โดยบริษัท กุลธรเคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด ตั้งอยู่เลขท่ี 1 หมู่ท่ี 22 ถนน 
สุวินทวงศ์ ต าบลศาลาแดง อ าเภอบางน้ าเปรี้ยว จังหวัดฉะเชิงเทรา ปรากฏในแผนท่ีมาตราส่วน 1 : 50,000 ของกรมแผนท่ี
ทหาร ล าดับท่ี L7017 ระวางท่ี 5136 I (เขตหนองจอก) พิกัด 13º47'00" เหนือ และ 101º58'30" ตะวันออก อยู่ห่างจาก
ตัวเมืองฉะเชิงเทราเป็นระยะทางประมาณ 15 กิโลเมตร การเดินทางเข้าสู่พื้นท่ีโครงการโดยรถยนต์ สามารถใช้ได้ 
2 เส้นทาง คือ เดินทางจากตัวเมืองฉะเชิงเทราและเลี้ยวขวามาตามทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 304 (ถนนสุวินทวงศ์) 
เข้าสู่อ าเภอบางน้ าเปรี้ยว โรงงานจะอยู่บริเวณหลักกิโลเมตรท่ี 63 (ทางด้านขวามือ) โดยบริเวณทางเข้าโครงการให้สังเกต
ป้ายของบริษัท อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร์ไทย จ ากัด (THACOM) หรือหากมาจากกรุงเทพมหานคร (เขตมีนบุรี) 
สามารถใช้ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 304 (ถนนสุวินทวงศ์) เข้าสู่พื้นท่ีโครงการได้อีกเส้นทางหนึ่ง แสดงตามรูปที่ 1.2-1 
และรูปที่ 1.2-2 โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ ดังนี้ 

ทิศเหนือ ติดต่อกับ คลองนครเนื่องเขต 
ทิศใต้ ติดต่อกับ บริษัท เนสกาแฟ ควอลิตี้ คอฟฟี่ โปรดักท์ จ ากัด (โรงงานผลิตกาแฟส าเร็จรูป 

  เนสกาแฟ) และบริษัท ฮิตาชิ เพาเดอร์ เมทัลส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 
ทิศตะวันออก ติดต่อกับ สระน้ าภายใน บริษัท เนสกาแฟ ควอลิตี้ คอฟฟี่ โปรดักท์ จ ากัด  
  (โรงงานผลิตกาแฟส าเร็จรูปเนสกาแฟ) 
ทิศตะวันตก ติดต่อกับ พื้นท่ีว่างเปล่าของบริษัทในกลุ่มบริษัท สิมะกุลธรโฮลดิ้ง จ ากัด 
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รูปที่ 1.2-1 อำณำเขตติดต่อโดยรอบพื้นที่โรงงำน 
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รูปที่ 1.2-2 แสดงสภำพแวดล้อมบริเวณที่ตั้งโครงกำร 
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1.3 ขนำดและพื้นที่ใช้ประโยชน์ของโครงกำร 
 

โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย) ครั้งท่ี 1 โดยบริษัท กุลธรเคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด มีขนาด
พื้นท่ี 25.85 ไร ่หรือ 41,360 ตารางเมตร ดังรูปที่ 1.3-1 โดยมีรายละเอียดการใช้ประโยชน์พื้นท่ีโครงการ ดังตำรำงที่ 1.3-1 

 
 

ตำรำงที่ 1.3-1  
รำยละเอียดกำรใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงกำร 

กำรใช้พื้นที ่ เนื้อที่ (ตำรำงเมตร) ร้อยละ (%) 

1. อาคารผลิต 1 (โรงงาน 1) 3,452 8.35 

2. อาคารผลิต 2 (ส่วนขยาย) 5,280 12.77 

3. อาคารตกแต่งช้ินงาน 2,725 6.59 

4. อาคารส านักงานและโรงอาหาร 510 1.23 

5. ส านักงานฝ่ายผลิต (สว่นขยาย) 280 0.68 

6. พื้นที่เก็บกากของเสีย (Waste House) 140 0.34 

7. ระบบน้ าใช้ (RO Water) 60 0.15 

8. พื้นที่วางถังก๊าซ LPG (GAS PLANT) 130 0.31 

9. บ่อหน่วงน้ า + บ่อพักตะกอน 5,000 12.09 

10. เครื่องช่ังน้ าหนัก 150 0.36 

11. ระบบหอหล่อเย็น (Cooling Tower) 243 0.59 

12. ระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ (เครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง) 700 1.69 

13. ระบบบ าบัดน้ าใต้ดิน 50 0.12 

14. ห้องน้ า-ห้องส้วม 75 0.18 

15. พื้นที่จอดรถยนต ์ 700 1.69 

16. ป้อมยาม 24 0.06 

17. พื้นที่สีเขียว 7,160 17.31 

18. พื้นที่อื่นๆ (ถนน รางระบายน้ า และพื้นที่ว่าง) 14,681 35.5 

รวม 41,360 100 

ที่มำ : บริษัท กุลธรเคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด, 2563 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-6 

 

 

รูปที่ 1.3-1 ผังพื้นที่โครงกำรและพื้นที่สีเขียวภำยหลังกำรเปลี่ยนแปลง 
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2. กระบวนกำรผลิต 
 

2.1 ผลิตภัณฑ ์
 

2.1.1 ประเภทผลิตภัณฑ์และก ำลังกำรผลิต 
 

ผลิตภัณฑ์ของโครงการเป็นชิ้นส่วนส าเร็จรูปของมอเตอร์คอมเพรสเซอร์ของเครื่องปรับอากาศและ
ตู้เย็น และส่วนประกอบของอุปกรณ์ยานยนต์ แบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก คือ ผลิตภัณฑ์เหล็กหล่อสีเทา (Ferrous Casting 
Iron : FC) และผลิตภัณฑ์เหล็กหล่อกราไฟต์กลม (Ferrous Casting Dustile Iron : FCD) ซึ่งผลิตภัณฑ์เหล็กหล่อสีเทา 
(FC) มีความแข็งแรงแต่เปราะง่าย โดยแบ่งตามชนิดของผลิตภัณฑ์หลักได้ท้ังหมด 12 ชนิด คือ 

1) เส้ือสูบชนิด Crank Case ของคอมเพรสเซอร์เคร่ืองปรับอากาศและตู้เย็น 
2) ฝาสูบ (Cylinder Head) 
3) ชุดลูกปืน (Outboard Bearing) 
4) เส้ือสูบชนิด Fume ของโรงงานฮิตาช ิ
5) กระบอกสูบ (Cylinder) 
6) เส้ือสูบชนิด Main Bearing Housing 
7) ส่วนหมุนของเคร่ืองใช้ไฟฟ้า (Rotor) 
8) เพลา (Shaft) 
9) พูเล่ห์ (Pulley) 
10) ข้อต่อท่อน้ าเสีย 
11) ประตูเตาอบ 
12) ฟลายวีล (Fly Wheel) 

 

ส่วนผลิตภัณฑ์เหล็กหล่อกราไฟต์กลม (FCD) เป็นเหล็กหล่อท่ีต้องการความแข็ง และความเหนียว
ของชิ้นงานจึงทนแรงดึงได้มากกว่าเหล็กหล่อสีเทา (FC) การผลิตเหล็กหล่อ FCD จะมีข้อแตกต่างจากเหล็กหล่อ FC คือ 
มีการใส่สารประกอบแมกนีเซียมเพิ่มลงไปเพื่อเพิ่มความแข็งแรงให้เหล็กหล่อ ซึ่งลักษณะของเบ้าล าเลียงน้ าเหล็กจะมีลักษณะ 
แตกต่างจากการผลิตเหล็กหล่อ FC ดังรูปที่ 2.1-1 เนื่องจากในขั้นตอนของการเติมสารแมกนีเซียมลงในน้ าเหล็กท่ีบริเวณ
เบ้าล าเลียงน้ าเหล็กจะเกิดกลุ่มควันฟุ้งกระจายออกมา โดยเฉพาะอย่างยิ่งในช่วงแรกท่ีน้ าเหล็กสัมผัสกับก้อนแมกนีเซียม 
ดังนั้น เพื่อป้องกันการฟุ้งกระจายของควันท่ีจะเกิดขึ้น โครงการจึงออกแบบเบ้าล าเลียงน้ าเหล็กส าหรับเติมสารประกอบ
แมกนีเซียมโดยเฉพาะ ซึ่งควันท่ีเกิดขึ้นจะอยู่ภายในเบ้าล าเลียงน้ าเหล็กจะไปรวมกับขี้ตะกรันเหล็กและจะเกาะอยู่ท่ีผนัง
ของเบ้าล าเลียงน้ าเหล็ก แสดงตามรูปที่ 2.1-1 หลังจากการใช้งานเบ้าล าเลียงน้ าเหล็กแล้ว พนักงานจะท าการแซะ 
ขี้ตะกรันเหล็กดังกล่าวออก เพื่อน าไปก าจัดยังหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตน าไปก าจัดต่อไป ซึ่งการใช้แมกนีเซียมเป็นสาร
ปรับปรุงคุณสมบัติของน้ าเหล็กให้ได้ตามต้องการนั้นจะใช้เฉพาะการผลิตชิ้นงานท่ีเป็น FCD เท่านั้น โดยมีผลิตภัณฑ์หลัก 
ท้ังหมด 4 ชนิด คือ 
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1) เพลาข้อเหวี่ยง (Crank Shaft) 
2) เพลา (Shaft) 
3) ข้อต่อท่อไอดี ท่อไอเสียในรถยนต์ 
4) ฝาปิดเกียร์ (Side Cover) 
 

ปัจจุบัน โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก โดยบริษัท กุลธรเคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด มีก าลังการผลิต 
รวมสูงสุดประมาณ 65,880 ตัน/ปี (หรือประมาณ 183 ตัน/วัน คิดท่ีวันท างาน 360 วัน/ปี)  

 
2.1.2 กำรจัดเก็บผลิตภัณฑ ์
 

ปัจจุบันผลิตภัณฑ์ของโครงการท่ีผลิตได้ท้ังหมดจะถูกบรรจุใส่ลังเหล็กขนาด 600 ลิตร ซึ่งสามารถ
รองรับผลิตภัณฑ์ได้มากกว่า 1 ตัน โดยปิดคลุมด้วยพลาสติกเพื่อป้องกันฝุ่นและทรายมาปนเปื้อนผลิตภัณฑ์ จากนั้น 
จะน าไปจัดเก็บบริเวณคลังเก็บผลิตภัณฑ์ ขนาดพื้นที่ 688 ตารางเมตร บริเวณด้านหน้าของอาคารตกแต่งชิ้นงาน 

 
2.1.3 กำรขนส่งและจ ำหน่ำยผลิตภัณฑ์ 
 

ปัจจุบันผลิตภัณฑ์ของโครงการจะจ าหน่ายให้กับลูกค้าภายในประเทศและต่างประเทศ โดยมี
บริษัทคู่ค้าท่ีส าคัญ คือ THACOM, KKPC, Hitachi Compressor, Siam Compressor, COPELAND, Aye-Star และ Emcon 
เป็นต้น ท้ังนี้ การขนส่งผลิตภัณฑ์ของโครงการจะใช้รถบรรทุก ขนาด 6 ล้อ และ 10 ล้อ ในการขนส่ง โดยสามารถขนส่งได้
ประมาณ 4-8 ตัน/เท่ียว ซึ่งปัจจุบันมีความถี่ของการขนส่ง 5,483 เท่ียว/ป ี

 
2.2 วัตถุดิบและสำรเคมี 
 

ประเภท/ชนิดของวัตถุดิบท่ีใช้ในกระบวนการผลิตท่ีใช้ในกระบวนการของโครงการเป็นประเภท/ชนิดเดียวกัน 
ซึ่งปริมาณการใช้ วัตถุประสงค์การใช้ วิธีการกองเก็บวัตถุดิบ และสมดุลมวลการผลิตของโครงการ สามารถจ าแนกประเภท 
วัตถุดิบท่ีใช้ในโครงการได้เป็น 4 กลุ่ม ดังนี้ 

1) วัตถุดิบท่ีใช้ในการเตรียมน้ าเหล็ก (Melting) ได้แก่ เศษเหล็ก ผลิตภัณฑ์ท่ีไม่ได้ตามมาตรฐาน ผลิตภัณฑ์ 
ท่ีซื้อกลับมาจากลูกค้า (Reject Scrap) และเศษเหล็กหมุนเวียนจากการหล่อ (Return Scrap) 

2) วัตถุดิบท่ีใช้ในการปรับคุณภาพน้ าเหล็ก คือ เหล็กแร่ธาตุต่างๆ (Ferro Alloy) ได้แก่ คาร์บอน/กราไฟต์ 
เฟอร์โรซิลิคอน เฟอร์โรแมงกานีส ทองแดง เฟอร์โรโมลิบดินัม ดีบุก สารประกอบแมกนีเซียม อินน๊อกคูแลนท์ ไททาเนียม 
เฟอร์โรฟอสฟอรัส และ Stator 

3) วัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตแบบหล่อและไส้แบบ ได้แก่ ทรายธรรมชาติ ทรายหมุนเวียน เบนโทไนท์ ทราย
เคลือบเรซิน (ทรายไส้แบบ) และซีโคล 

4) วัตถุดิบส าหรับซ่อมและท าผนังเตาหลอมใหม่ ได้แก่ ซิลิกาออกไซด์ ปูนซีเมนต์ทนความร้อนชนิด 
Castable วัสดุทนความร้อนชนิด Ceramic Fiber และวัสดุทนความร้อนชนิด Alumina-Silica 
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2.3 กระบวนกำรผลิต 
 
 โครงการมีกระบวนการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก จ านวน 2 สายการผลิต คือ สายการผลิต Melting G1 

(อาคารผลิต 1) และสายการผลิต Melting G2 (อาคารผลิต 2) ซึ่งทุกสายการผลิตมีรูปแบบการด าเนินงานในลักษณะเดียวกัน 
โดยแต่ละสายการผลิตมีการใช้พื้นท่ีแบ่งเป็น 8 ส่วน ตามขั้นตอนหลักในการผลิต ได้แก่ (1) ส่วนเตรียมแบบทราย (2) ส่วนปั้น 
แบบหล่อทราย (3) ส่วนเตรียมเศษเหล็ก (4) ส่วนหลอมเหล็ก (5) ส่วนหยอดน้ าเหล็ก (6) ส่วนรื้อแบบทราย (7) ส่วนขัด
ชิ้นงานหยาบ และ (8) ส่วนจัดเก็บชิ้นงานเพ่ือรอการตกแต่ง ท้ังนี ้ในกระบวนการผลิตมีองค์ประกอบ ดังนี้ 

1) การเตรียมวัตถุดิบส าหรับผลิตน้ าเหล็กและแบบทราย 
2) การหลอมเหล็ก 
3) การขนถ่ายน้ าเหล็ก 
4) การหยอดน้ าเหล็ก 
5) การแยกทรายออกจากชิ้นงาน 
6) การท าความสะอาดและตกแต่งชิ้นงาน 
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รูปที่ 2.1-1 ลักษณะของเบ้ำรับน้ ำเหล็กที่ใช้ส ำหรับกำรผลิตเหล็กหล่อกรำไฟต์กลม (FCD) 
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3. กำรขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 
 

3.1 กำรขนส่งวัตถุดิบและเช้ือเพลิง 
 

วัตถุดิบท่ีน ามาใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการท่ีน าเข้าจากต่างประเทศ โครงการได้จัดซื้อผ่านตัวแทน
จ าหน่ายภายในประเทศ โดยบริษัทตัวแทนจ าหน่ายจะเป็นผู้ขนส่งมายังโครงการท้ังหมด  ส่วนวัตถุดิบภายในประเทศ 
บริษัทผู้ผลิตหรือจ าหน่ายวัตถุดิบจะเป็นผู้ขนส่งมายังโครงการโดยตรง โดยใช้รถบรรทุก ขนาด 4 ล้อ, 6 ล้อ และ 10 ล้อ 
ท้ังนี้ ขึ้นอยู่กับปริมาณวัตถุดิบท่ีจัดซื้อ ดังนี้ 

 
3.1.1 ผลิตภัณฑ์ที่ถูกส่งคืนเนื่องจำกไม่ตรงตำมเกณฑ์ที่ก ำหนด จะบรรจุอยู่ในลังเหล็ก ขนาด 0.6 

ลูกบาศก์เมตร และใช้รถบรรทุก ขนาด 4 ล้อ, 6 ล้อ และ 10 ล้อ ขนส่งมายังโครงการ 
 
3.1.2 วัตถุดิบและสำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำเหล็ก ส าหรับทรายท่ีบรรจุหีบห่อขนาดประมาณ 1 ตัน และ

เศษเหล็กจะใช้รถบรรทุก ขนาด 6 ล้อ และ 10 ล้อ ในการขนส่ง หากเป็นสารปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็ก (Additive) จะใช้
ปริมาณท่ีไม่มาก โดยแต่ละชนิดจะบรรจุในถุงพลาสติกและกระดาษเป็นหลัก และจะใช้รถบรรทุก ขนาด 4 ล้อ, 6 ล้อ และ 
10 ล้อ ในการขนส่ง 

ส าหรับปริมาณการขนส่งวัตถุดิบและเชื้อเพลิง (เท่ียว/วัน) ส าหรับโครงการปัจจุบันจะมีการขนส่ง
วัตถุดิบมายังโครงการสูงสุด เฉลี่ย 18 เท่ียว/วัน หรือ 468 เท่ียว/เดือน และการขนส่งก๊าซ LPG มายังโครงการ 4 เท่ียว/
เดือน 

 
3.2 กำรขนส่งผลิตภัณฑ์ 
 

การขนส่งผลิตภัณฑ์ในปัจจุบัน โครงการจะส่งผลิตภัณฑ์ให้ลูกค้าโดยการบรรจุในลังเหล็กขนาด 0.6 
ลูกบาศก์เมตร แล้วใส่รถบรรทุก ขนาด 4 ล้อ, 6 ล้อ และ 10 ล้อ สามารถบรรทุกได้ประมาณ 4-6 ตัน/คัน มีปริมาณการขนส่ง 
สูงสุด 26 เท่ียว/วัน หรือ 676 เท่ียว/เดือน โดยใช้เส้นทางถนนสุวินทวงศ์ และถนนฉะเชิงเทรา-บางปะกง เป็นเส้นทางหลัก 
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4. ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 
 

4.1 ระบบใช้น้ ำ 
 

4.1.1 กำรใช้น้ ำของโครงกำร 
 

ปริมาณน้ าท่ีใช้ส าหรับโครงการรวม 5,340 ลูกบาศก์เมตร/เดือน (หรือ 178 ลูกบาศก์เมตร/วัน) 
โดยสมดุลน้ าใช้ (Water Balance) ของโครงการ แสดงตามรูปที่ 4.1-1 ซึ่งสามารถจ าแนกประเภทน้ าใช้ของโครงการ 
ได้เป็น 2 ประเภท ดังนี้ 

 
1) น้ ำดิบ  โครงการจะสูบน้ าดิบจากอ่างเก็บน้ าของบริษัท อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร์ไทย จ ากัด 

(THACOM) มาเก็บไว้ท่ีถังเก็บน้ าใต้ดิน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร และสูบขึ้นหอถังสูง ขนาด 27 ลูกบาศก์เมตร ก่อนท่ีจะ
สูบไปใช้ในกระบวนการผลิตต่างๆ ได้แก่ เครื่องผสมทราย เครื่องหล่อเย็นทราย และเครื่องแยกทรายออกจากชิ้นงาน   
เป็นต้น โดยโครงการมีปริมาณการใช้น้ าดิบ 2,340 ลูกบาศก์เมตร/เดือน ท้ังนี้ อ่างเก็บน้ าของ THACOM มีขนาดความจุ
ประมาณ 40,000 ลูกบาศก์เมตร ซึ่ง THACOM ได้รับอนุญาตในการสูบน้ าดิบจากคลองนครเนื่องเขตได้ไม่เกิน 7,980 
ลูกบาศก์เมตร/เดือน (หรือ 266 ลูกบาศก์เมตร/วัน) โดยน้ าดิบดังกล่าวจะแบ่งออกเป็น 2 ส่วน (มีมิเตอร์น้ าแยกออกจากกัน 
ชัดเจน) คือ ใช้ในกระบวนการผลิตของ THACOM ซึ่งมีความต้องการใช้น้ าประมาณ 4,380 ลูกบาศก์เมตร (หรือ 146 
ลูกบาศก์เมตร/วัน) และใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการ (KKF) ซึ่งมีปริมาณการใช้น้ าสูงสุดไม่เกิน 3,600 ลูกบาศก์เมตร/ 
เดือน (หรือ 120 ลูกบาศก์เมตร/วัน) ท้ังนี้ โครงการได้ด าเนินการขออนุญาตใช้น้ าจากบริษัท THACOM เรียบร้อยแล้ว  

2) น้ ำประปำ  โครงการใช้น้ าประปาจากการประปาส่วนภูมิภาคจังหวัดฉะเชิงเทรา ส าหรับใช้ใน
ระบบหล่อเย็นของเตาหลอม การอุปโภค-บริโภคของพนักงาน (โรงอาหารและห้องน้ า-ห้องส้วม) และน้ าใช้ส าหรับการ
ปรับปรุงคุณภาพน้ าด้วยระบบ Reverse Osmosis (RO) โดยโครงการมีปริมาณการใช้น้ าประปา 3,000 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 
ท้ังนี้ โครงการได้ขออนุญาตใช้น้ าประปาจากการประปาส่วนภูมิภาคจังหวัดฉะเชิงเทรา ปริมาณสูงสุดไม่เกิน 100 ลูกบาศก์- 
เมตร/วัน ซึ่งการประปาส่วนภูมิภาคจังหวัดฉะเชิงเทรามีก าลังการผลิตน้ าประปาสูงสุด 51,600 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ปัจจุบันมีการจ่ายน้ าประปาวันละ 35,000 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งมีปริมาณน้ าประปาเพียงพอท่ีจะจ่ายให้โครงการ 
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รูปที่ 4.1-1 สมดุลน้ ำใช้ (Water Balance) ของโครงกำร 
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4.1.2 กำรปรับปรุงคุณภำพน้ ำใช้  
 

โครงการมีระบบปรับปรุงคุณภาพโดยใช้ระบบ RO ขนาด 50 ลิตร/ชั่วโมง หรือ 12 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
โดยหลักการรีเวอร์สออสโมซิส (Reverse Osmosis System : RO) คือ การบังคับให้เกิดการย้อนกลับของปรากฏการณ์
ออสโมซิส (ความเข้มข้นสูงไปความเข้มข้นต่ า) โดยการใช้ความดันไฮโดรลิก (Hydraulic Pressure) แก่สารละลายท่ีมี
ความเข้มข้นสูง เพ่ือให้เกิดการออสโมซิสจากสารละลายท่ีมีความเข้มข้นสูงไปยังสารละลายท่ีมีความเข้มข้นต่ า ซึ่งความดัน
ไฮโดรลิกท่ีใส่เข้าไปต้องมีค่ามากกว่าความดันออสโมซิส โดยหลักการ RO ถูกน ามาใช้ในการบ าบัดน้ าอย่างแพร่หลายเนื่องจาก
น้ าเป็นตัวท าละลายท่ีดีและมีขนาดโมเลกุลเล็กมาก จึงสามารถแพร่กระจายผ่าน Membrane ได้ง่าย แต่ข้อจ ากัดส าหรับ
การบ าบัดน้ าแบบ RO จะให้ผลผลิตน้ ามีอัตราการไหลต่ า ดังนั้น จึงต้องการพื้นท่ีผิวของ Membrane สูง เพื่อให้ได้น้ า
ปริมาณมากภายในเวลาท่ีเหมาะสม นอกจากนั้น การบ าบัดน้ าแบบ RO ยังเกิดปัญหาจากการอุดตันและการเสียหายของ 
Membrane ซึ่งเกิดขึ้นได้ง่าย หากน้ าท่ีน ามาบ าบัดมีการปนเปื้อนสูงจะต้องน าไปผ่านกระบวนการกรอง เพื่อขจัดสารแขวนลอย
ท่ีมีโมเลกุลขนาดใหญ่และขจัดสารประกอบคลอไรด์  (Chlorine) ท่ีจะท าให้เกิดการเสียหายของ Membrane และหาก
ต้องการน้ าจากการบ าบัดแบบ RO ไปใช้ในการอุปโภคบริโภค ต้องน าน้ าท่ีผ่าน Membrane มาแล้วไปกรองอีกครั้งหนึ่ง 
เพ่ือเป็นการขจัดกลิ่นไม่พึงประสงค์ออกไป 

ขั้นตอนการปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ของโครงการด้วยระบบ RO คือ โครงการจะต่อท่อน้ าประปา 
มาเก็บไว้ยังถังเก็บน้ าสเตนเลส ขนาด 2,000 ลิตร จ านวน 1 ถัง จากนั้นจะท าการปล่อยน้ าผ่านทางระบบท่อ และท าการ
เติมสารเคมีเพื่อตกตะกอน ได้แก่ Polymer และ PAC เพื่อท าการตกตะกอนท่ีถังตกตะกอน จ านวน 1 ชุด โดยน้ าท่ีผ่าน
การตกตะกอนแล้วจะถูกเก็บไว้ในถังเก็บน้ าใส ขนาด 2,000 ลิตร จ านวน 1 ชุด จากนั้นจะน าน้ าท่ีได้เข้าสู่ระบบกรอง จ านวน 
2 ชุด ได้แก่ เครื่องกรองน้ าแบบกรองถ่านคาร์บอน (Carbon Filter) และเครื่องกรองความกระด้างจากน้ า (Softener Filter) 
เพื่อปรับคุณภาพน้ า จากนั้นน้ าท่ีได้จะเข้าสู่เครื่องผลิตน้ า Reverse Osmosis (RO) ขนาด 12 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ า 
RO ท่ีได้จะเก็บไว้ในถังสเตนเลส ขนาด 4,000 ลิตร จ านวน 1 ถัง ส่วนน้ าล้างย้อนจากระบบ RO (น้ า Reject) จะถูกส่งไป
ยังถังเก็บน้ าใต้ดิน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป  

 
4.1.3 รำยละเอียดกำรใช้น้ ำแต่ละกิจกรรม  
 

การใช้น้ าของโครงการ แบ่งออกเป็น 2 ประเภท คือ น้ าใช้ในกระบวนการผลิตและน้ าใช้เพื่อการ
อุปโภคและบริโภค ซึ่งมีรายละเอียดดังนี ้

 
1) น้ ำใช้ในกระบวนกำรผลิต  
 (ก) ระบบน้ ำหล่อเย็นส ำหรับเตำหลอม  

 โครงการมีหอระบายความร้อน (Cooling Tower) จ านวน 5 ชุด ท้ังนี้ จะต้องมีการเติมน้ า 
ชดเชยส่วนท่ีระเหยไปของระบบน้ าหล่อเย็น ประมาณ 1,800 ลูกบาศก์เมตร/เดือน โดยระบบน้ าหล่อเย็นของโครงการ
เป็นระบบน้ าหล่อเย็นโดยอ้อม (Outside Loop) ท่ีใช้เพื่อแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าท่ีหล่อเย็นเครื่องจักรในวงจรภายใน 
โดยจะมีเครื่องสูบน้ าท าการสูบน้ าจากถังเก็บน้ าขนาด 150 ลูกบาศก์เมตร เข้าไปในส่วนเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อนเพื่อ
แลกเปลี่ยนความร้อน และไหลออกมาผ่านหอระบายความร้อน 
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 (ข)  หน่วยเตรียมแบบทรำย 
   โครงการมีการใช้น้ าส าหรับการผสมทรายและส่วนผสมอื่นๆ ในขั้นตอนการเตรียมแบบ

หล่อทราย โดยปริมาณการใช้น้ าในส่วนนี้ของโครงการ 990 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 
 (ค)  น้ ำสเปรย์เพื่อลดอุณหภูมิของทรำย 
   โครงการจะท าการสเปรย์น้ าเพื่อลดอุณหภูมิของทรายในเคร่ืองแยกทรายออกจากชิ้นงาน 

(Cooling Drum) และเครื่องหล่อเย็น (Sand Cooler) ก่อนท่ีจะท าการรวบรวมทรายท่ีใช้แล้วหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 
ซึ่งในขั้นตอนไม่มีน้ าเสียเกิดขึ้น เนื่องจากน้ าบางส่วนระเหยกลายเป็นไอน้ าและบางส่วนจะติดไปกับทรายหมุนเวียน ซึ่งก็จะ 
ไปเข้ากระบวนการปั้นแบบทรายใหม่ โครงการมีการใช้น้ าประปาส าหรับน้ าสเปรย์เพื่อลดอุณหภูมิทราย 1,350 ลูกบาศก์เมตร/
เดือน 

 (ง)  กำรหล่อเย็นตู้ควบคุมกำรท ำงำนของเตำหลอม (ตู้ Control)  
   โครงการมีการใช้น้ าจากระบบ RO ส าหรับการหล่อเย็นตู้ควบคุมการท างานของเตาหลอม 

ซึ่งจะมีอุณหภูมิสูงขึ้นเมื่อใช้งาน ดังนั้น จึงต้องท าการควบคุมอุณหภูมิให้คงท่ี โดยปริมาณการใช้น้ าในส่วนนี้ 60 ลูกบาศก์เมตร/
เดือน  

 

2) ใช้เพ่ือกำรอุปโภคบริโภค  
 โครงการมีพนักงาน จ านวน 470 คน สามารถค านวณปริมาณการใช้น้ าส าหรับการอุปโภคและ

บริโภคของพนักงานในโครงการได้ โดยใช้อัตราการใช้น้ าของพนักงานในส่วนห้องน้ า-ห้องส้วม เท่ากับ 50 ลิตร/วัน/คน  
(อ้างอิง เกรียงศักดิ์ อุดมสินโรจน์, 2537) ท้ังนี้ โครงการมีการใช้น้ าส าหรับการอุปโภคและบริโภคของพนักงานท้ังในส่วน
ห้องน้ า-ห้องส้วม และโรงอาหาร สรุปได้ดังนี้ 

- น้ าใช้เพื่อการอุปโภคในห้องน้ า-ห้องส้วม มีการใช้น้ าปริมาณ 720 ลูกบาศก์เมตร/เดือน  
- น้ าใช้เพื่อการประกอบอาหาร มีการใช้น้ าปริมาณ 420 ลูกบาศก์เมตร/เดือน  
ดังนั้น ปริมาณน้ าใช้เพ่ือการอุปโภคและบริโภคของโครงการจะมีปริมาณการใช้น้ าสูงสุด 1,140 

ลูกบาศก์เมตร/เดือน 
 

3) น้ ำส ำหรับดับเพลิง 
 กรณีท่ีเกิดเพลิงไหม้ โครงการสามารถใช้น้ าจากถังเก็บน้ าใต้ดิน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร  

โดยน้ าส ารองส าหรับดับเพลิงซึ่งเป็นน้ าดิบกับน้ าล้าง RO โดยจะใช้ปั๊มสูบน้ าเพื่อท าการดับเพลิงในอัตราการสูบน้ าไม่เกิน 
750 แกลลอน/นาที สามารถฉีดน้ าดับเพลิงต่อเนื่องได้นาน 3 ชั่วโมง นอกจากนี้ ยังสามารถใช้น้ าในการดับเพลิงจากบ่อ
หน่วงน้ าของโครงการ ซึ่งมีขนาด 18,352 ลูกบาศก์เมตร อยู่บริเวณทางทิศตะวันตกของพื้นท่ีโครงการ ท้ังนี้ ในกลุ่มบริษัท 
สิมะกุลธร โฮลดิ้ง จ ากัด ได้จัดให้มีรถดับเพลิง ขนาด 6,000 ลิตร จ านวน 1 คัน ส าหรับใช้ในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉินในกลุ่ม
บริษัทฯ โดยรถน้ าดับเพลิงจะจอดอยู่ท่ีบริษัท KMC แต่ถ้าหากมีเหตุเพลิงไหม้รุนแรงกว่าท่ีทางโครงการจะควบคุมเพลิงไว้ได้ 
โครงการจะประสานงานติดต่อกับรถดับเพลิงขององค์การบริหารส่วนต าบลศาลาแดง (ซึ่งอยู่ไม่ไกลจากพื้นท่ีโครงการ) ท้ังนี้ 
รถดับเพลิงสามารถเดินทางมาถึงบริเวณพื้นท่ีโครงการ กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ภายใน 20-30 นาที 
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4.2 พลังงำนไฟฟ้ำ 
 

โครงการรับกระแสไฟฟ้าจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค ในระบบ 115 KV แล้วแปลงเป็น 22 KV โดยมีสถานี
ไฟฟ้าย่อยตั้งอยู่ท่ีกลุ่มบริษัท สิมะกุลธรโฮลดิ้ง จ ากัด เพื่อจ่ายให้กับโรงงานต่างๆ ในกลุ่มของบริษัทฯ ส าหรับโครงการจะรับ
ไฟฟ้าขนาด 22 KV จากสถานีไฟฟ้าย่อยแล้วแปลงเป็น 380 V โดยผ่านหม้อแปลงไฟฟ้า จ านวน 8 ชุด ท่ีตั้งอยู่ข้างโรงงาน
ก่อนจ่ายไฟเข้าไปใช้ในโรงงานต่อไป ส่วนไฟฟ้าในส านักงานและส่วนอื่น ๆ ท่ีใช้ไฟขนาด 220/380 V จะรับไฟฟ้าจากหม้อแปลง 
2 หม้อ ในบริเวณเดียวกัน โดยแปลงไฟฟ้า 22 KV เป็น 220 V มีการใช้ไฟฟ้า 6,000 กิโลวัตต์/ชั่วโมง 

ส าหรับในกรณีฉุกเฉิน โครงการยังมีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารองซึ่งเป็นเครื่องยนต์ดีเซล จ านวน 2 เครื่อง ตั้งอยู่
ในอาคารโรงงานด้านทิศตะวันตก ก าลังการผลิต 588 KW ส าหรับส ารองไฟฟ้าในโรงงานเดิม และเครื่องก าเนิดไฟฟ้า
ส ารอง ก าลังการผลิต 565 KW ส าหรับโรงงานส่วนขยาย เพื่อจ่ายไฟให้กับระบบไฟฟ้า แสงสว่าง และอุปกรณ์หลักบางตัว 
เช่น เตาอุ่นน้ าเหล็ก ระบบหล่อเย็นของเตาหลอม และระบบไฟฟ้าแสงสว่างตามทางเดิน เป็นต้น  

 
4.3 เช้ือเพลิง 
 

โครงการมีการใช้พลังงานและเช้ือเพลิงรวม 2 ชนิด คือ ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) และน้ ามันดีเซล โดยมี
ปริมาณที่ใช้ดังนี้ 

 
4.3.1 ก๊ำซปิโตรเลียมเหลว (LPG) จะถูกใช้ในกิจกรรมต่างๆ ในกระบวนการผลิต เช่น ใช้เป็นเช้ือเพลิง

ส าหรับเครื่องท าไส้แบบ และส าหรับให้ความร้อนในการอุ่นเบ้าล าเลียงน้ าเหล็ก เป็นต้น โดยมีปริมาณการใช้ประมาณ 
12,000 กิโลกรัม/เดือน โดยจะถูกบรรจุในถังชนิดแคปซูล ขนาดบรรจุ 8,929 ลิตร/ถัง จ านวน 2 ถัง รวมความจุท้ังหมด
สูงสุด 17,858 ลิตร ตั้งอยู่บริเวณทางด้านทิศใต้ของอาคารโรงงาน ส าหรับการขนถ่ายไปยังแหล่งท่ีใช้จะใช้ระบบท่อ จากนั้น 
จึงใช้สายยางเช่ือมต่อไปยังจุดที่ต้องการใช้อีกคร้ัง 

 
4.3.2 น้ ำมันดีเซล ใช้ส าหรับเป็นเช้ือเพลิงเครื่องผลิตไฟฟ้าส ารอง โดยมีปริมาณการใช้สูงสุดไม่เกิน 100 

ลิตร/เดือน โดยรับซื้อจากสถานีบริการน้ ามันใกล้เคียง แล้วน ามาบรรจุลงในถังเชื้อเพลิงของเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง 
จ านวน 2 ถัง โดยมีขนาดความจุประมาณ 1,000 ลิตร และ 1,200 ลิตร ตามล าดับ 

 
4.4 กำรประสำนงำนและติดต่อสื่อสำร  
 

การสื่อสารและประชาสัมพันธ์ คือ การรับและส่งออกซึ่งข่าวสารและข้อมูลในด้านคุณภาพด้านสิ่งแวดล้อม 
ด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย และด้านมาตรฐานแรงงานไทย เพ่ือการติดต่อประสานงาน สร้างความเข้าใจ กระจาย
ข่าวสารและข้อมูลระหว่างบุคคลและหน่วยงาน โดยโครงการได้แบ่งการสื่อสารออกเป็น 2 ประเภทด้วยกัน คือ 

1) การสื่อสารภายใน เป็นการสื่อสารให้ความเข้าใจและตระหนักถึงปัญหาสิ่งแวดล้อมและการมีส่วนร่วม
ของระบบ การมีส่วนร่วมการบริหารจัดการในโรงงาน 

2) การสื่อสารภายนอก เป็นการสื่อสารเกี่ยวกับปัญหาสิ่งแวดล้อมภายนอกของโรงงาน 
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ผู้รับผิดชอบในกำรสื่อสำร 
1) ผู้จัดการโรงงาน รับผิดชอบการสื่อสารนโยบาย อนุมัติการส่ือสารภายนอก 
2) ผู้ช่วยผู้จัดการโรงงาน พิจารณาตอบสนองต่อค าแนะน า ข้อร้องเรียนท้ังภายในและภายนอกเกี่ยวกับ

ปัญหาสิ่งแวดล้อม 
3) ผู้จัดการส่วน/ฝ่าย ทวนสอบข้อร้องเรียน ค าแนะน าจากพนักงาน 
กำรรับข้อแนะน ำ/ข้อคิดเห็น หรือข้อร้องเรียน 
การได้รับข้อมูลจากบุคคลท่ีเกี่ยวข้องหรือสถานการณ์จริงโดยด าเนินการให้ทันและเหมาะสมกับความรุนแรง 

ของสถานการณ์ หากพบข้อร้องเรียนท่ีไม่เป็นไปตามความเป็นจริงต้องแจ้งข้อมูลดังกล่าวกลับไปยังฐานข้อมูลเดิมเพื่อสอบกลับ 
หาข้อเท็จจริงต่อไป แต่หากพบข้อร้องเรียนดังกล่าวเป็นความจริงให้ผู้จัดการฝ่ายความปลอดภัย อาชีวอนามัยและสิ่งแวดล้อม 
ท าบันทึกภายในสรุปปัญหาส่งต่อให้กับผู้จัดการโรงงานต่อไป 

 
4.4.1 กำรสื่อสำรและประชำสัมพันธ์ภำยใน 

 
โครงการได้มีการติดตั้งระบบการติดต่อสื่อสารภายในท่ีมีประสิทธิภาพ เพื่อความสะดวกในการ

ติดต่อสื่อสารท้ังภายในและภายนอกพื้นท่ีโครงการ ดังนี้ 
1) ระบบวิทยุสื่อสารประจ าพนักงานหรือผู้รับผิดชอบในพื้นท่ีต่างๆ  
2) โทรศัพท์ จ านวน 60 คู่สาย 
3) โทรศัพท์มือถือ 
4) ระบบเอกสาร ได้แก่ การตีพิมพ์ในจุลสารและสิ่งตีพิมพ์อื่นๆ การรับความคิดเห็นจากบุคลากร

ภายใน รวมถึงป้ายเพ่ือประชาสัมพันธ์และนิทรรศการต่างๆ เป็นต้น 
 

 4.4.2 กำรสื่อสำรและประชำสัมพันธ์ภำยนอก 
 

เป็นการสื่อสารและประชาสัมพันธ์ให้บุคคลอื่นๆ ท่ีไม่ใช่พนักงานหรือผู้รับเหมาท่ีมาปฏิบัติงานประจ า
ในบริษัทฯ รับทราบ เพื่อการติดต่อประสานงานและสร้างความเข้าใจ กระจายข่าวสารและข้อมูล โดยมีแนวทางปฏิบัติ
ดังต่อไปนี้ 

1) กำรประชำสัมพันธ์โครงกำร 
จะด าเนินการโดยแผนกบุคคลในการสื่อสารประชาสัมพันธ์โครงการตามแผนการประชาสัมพันธ์

ประจ าปี โดยในการประชาสัมพันธ์โครงการส่วนขยายนั้น โครงการได้ท าจดหมายน าส่งโดยแจ้งไปยังองค์การบริหารส่วนต าบล
ท้ัง 7 ต าบล (ต าบลศาลาแดง ต าบลบางน้ าเปรี้ยว ต าบลหลวงแพ่ง ต าบลคลองอุดมชลจร เทศบาลต าบลนครเนื่องเขต 
ต าบลคลองนครเนื่องเขต และต าบลหนามแดง) เพื่อแจ้งให้ทราบว่ามีการรับสมัครงานท่ีองค์การบริหารส่วนต าบลต่างๆ 
และบริเวณด้านหน้าโครงการ เพื่อให้ชุมชนใกล้เคียง/ประชาชนในจังหวัดฉะเชิงเทราและประชาชนท่ัวไปได้รับทราบ 
นอกจากนั้น โครงการยังส่งทีมงานลงพื้นท่ีชุมชนโดยเข้าพบปะพูดคุยกับผู้น าชุมชน เจ้าอาวาสวัด และชาวบ้านบางกลุ่ม 
เพื่อให้ความร่วมมือในกิจกรรมต่างๆ ของชุมชนอย่างดีเสมอมา รวมท้ังยังอาศัยพนักงานในการสื่อสารประชาสัมพันธ์
โครงการ ในบริเวณท่ีพนักงานอาศัยอยู่เพื่อเป็นการสร้างความเข้าใจโครงการอย่างถูกต้องและช่วยในการสร้างภาพลักษณ์
ท่ีดีของโครงการ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-18 

2) กำรรับฟังข้อร้องเรียนจำกชุมชน 
นอกจากการประชาสัมพันธ์โครงการแล้ว บริษัทฯ ยังรับฟังปัญหาและข้อเสนอแนะจากผู้น าชุมชน 

เจ้าอาวาสวัด และชาวบ้านด้วย โดยจัดท าเป็นแบบสอบถามผลกระทบด้านสิ่งแวดล้อมต่อชุมชนของบริษัท กุลธรเคอร์บี้
เฟาน์ดรี่ จ ากัด ไปยังองค์การบริหารส่วนต าบลศาลาแดง ซึ่งโรงงานอยู่ในเขตความรับผิดชอบขององค์การบริหารส่วนต าบล
โดยตรง และถ้าผลการส ารวจพบว่ามีผลกระทบต่อชุมชนทางด้านใดเกิดขึ้น ผู้รับผิดชอบจะน าเข้าไปท่ีประชุมเพื่อหาสาเหตุ
และแก้ไขปัญหาดังกล่าวโดยเร็ว จากนั้นจะท าการส ารวจความคิดเห็นกลุ่มเดิมอีกครั้ง และน าผลการส ารวจท่ีได้เข้าประชุม 
เพ่ือสรุปผลการด าเนินการที่ผ่านมา หากผลการส ารวจออกมาในด้านลบจะต้องหาสาเหตุแนวทางแก้ไขใหม่อีกครั้งจนกว่า
ผลการส ารวจจะออกมาในด้านบวกมากกว่า ซึ่งจากผลการส ารวจท่ีผ่านมายังไม่มีผลกระทบในด้านลบเกิดขึ้น 

 
4.5 ระบบระบำยน้ ำและกำรควบคุมน้ ำท่วม 

 
ส าหรับน้ าฝนท่ีเกิดขึ้นในบริเวณพื้นท่ีโครงการนั้นจะถูกระบายลงสู่ระบบระบายน้ าของโครงการ ได้แก่ 

รางระบายคอนกรีตรูปตัว U ขนาดความกว้าง 0.4 เมตร ความลึก 0.57-1.2 เมตร มีอัตราการไหล 0.258 ลูกบาศก์เมตร/
วินาที และรางระบายน้ าบริเวณริมถนนภายในพื้นท่ีโครงการ ขนาดความกว้างด้านบน 2.5 เมตร ความกว้างด้านล่าง 
1 เมตร ความลึก 1 เมตร มีอัตราการไหลประมาณ 1.308 ลูกบาศก์เมตร/วินาที และจะถูกรวบรวมลงสู่บ่อหน่วงน้ าของ
โครงการ ขนาดความจุ 18,352 ลูกบาศก์เมตร (ขนาด 74x62x4 เมตร) โดยสามารถรองรับน้ าฝนได้อย่างเพียงพอ แสดงตาม
รูปที่ 4.5-1 ซึ่งประกอบด้วย 

 
4.5.1 ระบบระบำยน้ ำฝน 

 
ระบบระบายน้ าฝนมีลักษณะเป็นรางเปิดรูปสี่เหลี่ยมวางไปตามแนวสองข้างถนนโดยรอบอาคารต่างๆ 

และเช่ือมต่อไปยังบ่อพักตะกอน ขนาด 615 ลูกบาศก์เมตร เพื่อท าหน้าท่ีดักตะกอนท่ีมีขนาดใหญ่ก่อนท่ีน้ าจะไหลไปท่ีบ่อ
หน่วงน้ า ซึ่งมีปริมาตรการกักเก็บน้ าประมาณ 18,352 ลูกบาศก์เมตร โดยสามารถรองรับน้ าฝนได้อย่างเพียงพอ และน า
กลับมาใช้ในกระบวนการผลิต (ผสมทราย) และใช้รดน้ าต้นไม้ภายในพื้นท่ีสีเขียวของโครงการบางส่วน เนื่องจากในกระบวน 
การผลิตของโครงการ ได้แก่ การผสมทรายและการหล่อเย็นทราย เป็นต้น โครงการใช้น้ าดิบท่ีสูบมาจากอ่างเก็บน้ าของ
บริษัท อุตสาหกรรมคอมเพรสเซอร์ไทย จ ากัด (THACOM) โดยน้ าดิบดังกล่าวเป็นน้ าผิวดิน (คลองนครเนื่องเขต) ซึ่งมี
ลักษณะไม่แตกต่างไปจากน้ าฝนท่ีโครงการรวบรวมมาเก็บไว้ท่ีบ่อหน่วงน้ าของโครงการ ดังนั้น โครงการจึงมีแนวคิดท่ีจะ
น าน้ าดังกล่าวไปใช้ในกระบวนการผลิตเพิ่มเติม เพื่อลดปริมาณน้ าดิบท่ีจะต้องสูบมาจาก THACOM โดยปริมาณน้ าดิบ 
ท่ีจะน ามาใช้ในกระบวนการผลิตดังกล่าว เท่ากับ 78 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งเพียงพอต่อการใช้งาน โดยโครงการจะสูบน้ า 
ไปเก็บท่ีถังเก็บน้ าใต้ดิน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร และสูบขึ้นหอถังสูง ขนาด 27 ลูกบาศก์เมตร ดังนั้น โครงการจึงไม่มี
ความจ าเป็นท่ีจะระบายน้ าฝนออกนอกโครงการ 
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4.5.2 ระบบรวบรวมน้ ำทิ้ง 
 

ปัจจุบันโครงการได้ด าเนินการจัดวางท่อเพื่อรองรับน้ าเสียจากส่วนต่างๆ ท้ังจากอาคารส านักงาน 
โรงอาหาร และอาคารผลิต เป็นต้น โดยท่อน้ าเสียจากอาคารต่างๆ จะต่อเข้ากับถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป จากนั้นน้ าท้ิง  
ท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกรวบรวมไว้ในบ่อพักน้ าท้ิง ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร ก่อนท่ีจะสูบไปใช้ประโยชน์ในการรดน้ าต้นไม้
ต่อไปท้ังหมด โดยท่ีไม่มีการระบายลงแหล่งน้ าสาธารณะภายนอกโครงการ 
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รูปที่ 4.5-1 ผังระบบระบำยน้ ำฝนและถังบ ำบัดน้ ำเสียส ำเร็จรูปของโครงกำร 
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5. มลพิษและกำรควบคุม 
 
5.1 มลพิษทำงอำกำศ 
 

5.1.1 แหล่งก ำเนิดมลพิษทำงอำกำศ 
 

แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศท่ีส าคัญของโครงการ จ าแนกตามลักษณะกระบวนการผลิตโครงการ 
ได้เป็น 2 กระบวนการผลิต ดังนี้ 

 
1) สำยกำรผลิตหลอมและหล่อเหล็ก 

สายการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก ประกอบด้วย 2 สายการผลิต คือ สายการผลิต Melting 
G1 ของส่วนปัจจุบัน และสายการผลิต Melting G2 ของโครงการส่วนขยาย ซึ่งสายการผลิตท้ังสองมีหน่วยการผลิตหรือ
ลักษณะการด าเนินงานท่ีเป็นแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศเช่นเดียวกัน ได้แก่ 

- หน่วยหลอมเหล็ก (Melting) 
- หน่วยเตรียมทรายและปั้นแบบ (Sand Plant and Molding) 
- หน่วยแยกทรายออกจากชิน้งาน (Cooling Drum) 
- หน่วยยิงทรายหยาบ (Rough Shot Blast) 
- เครื่องเขย่าล าเลียง (Oscillating Conveyer) 
- สายพานล าเลียงแนวนอน (Belt Conveyer) 
- สายพานล าเลียงแนวตั้ง (Bucket Elevator) 

2) สำยกำรผลิตกำรตกแต่งชิ้นงำน 
สายการผลิตการตกแต่งชิ้นงาน จะมีหน่วยการผลิตท่ีเป็นแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ ดังนี้ 
- หน่วยตกแต่งชิ้นงาน 
- หน่วยยิงทรายละเอียด (Fine Shot Blast) 
โครงการมีการระบายมลพิษทางอากาศทางปล่องระบายอากาศในสายการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก 

ซึ่งเป็นปล่อง Dust Collector จ านวน 8 ปล่อง โดยมีต าแหน่งท่ีตั้งของระบบบ าบัดมลพิษของโครงการแสดงตามรูปที่ 5.1-1 
 

5.1.2 กำรควบคุมมลพิษทำงอำกำศ 
 
 เนื่องจากเตาหลอมของโครงการเป็นเตาหลอมประเภทเหนี่ยวน าด้วยไฟฟ้า ซึ่งไม่มีการเผาไหม้

เชื้อเพลิง.ดังนั้น.ปริมาณมลพิษทางอากาศจึงต่ ากว่าเตาหลอมประเภทอื่นๆ โดยมลสารหลักท่ีเกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง. 
ซึ่งประกอบด้วย ฟูม.(Fume).ออกไซด์ของเหล็กและโลหะอื่นๆ ท่ีเจือปนในเศษเหล็ก และก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ท่ีเกิด
จากการเผาไหม้อย่างสมบูรณ์ของสารอินทรีย์ท่ีปะปนมากับเศษเหล็ก ซึ่งจะเกิดขึ้นเฉพาะในช่วงแรกของการป้อนเหล็กเข้าสู่
เตาหลอมเท่านั้น ส่วนปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจนเกิดขึ้นในสัดส่วนท่ีน้อยมากและไม่มีนัยส าคัญในการประเมินผลกระทบ 
สิ่งแวดล้อมด้านคุณภาพอากาศ ด้วยเหตุผลดังนี้ 
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 (1) เตาหลอมของโครงการเป็นเตาหลอมประเภทเหนี่ยวน าด้วยไฟฟ้า (Electric Induction 
Furnace) โดยใช้ไฟฟ้าเป็นแหล่งพลังงานเพียงแหล่งเดียว โดยอาศัยการเหนี่ยวน าด้วยแม่เหล็กไฟฟ้าผ่านขดลวดท่ีพันอยู่
รอบๆ ผนังเตา สนามแม่เหล็กท่ีเกิดขึ้นนี้จะท าให้เกิดความต่างศักดิ์และกระแสไฟฟ้าว่ิงผ่านวัตถุดิบหรือเศษเหล็กท่ีบรรจุอยู่
ภายในเตาหลอม ความร้อนท่ีเกิดขึ้นจากความต้านทานภายในเหล็กจะก่อให้เกิดการหลอมละลาย ในระหว่างการหลอมจะ
มีระบบหล่อเย็นขดลวดด้วยน้ าเพื่อรักษาระดับอุณหภูมิและความร้อนของเศษเหล็ก ซึ่งในกระบวนการผลิตของโครงการ
ดังกล่าวข้างต้นไม่มีการเผาไหม้.(Combustion).ของเช้ือเพลิงแต่ประการใด และเป็นระบบปิดจึงมีโอกาสเกิดออกไซด์ของ
ไนโตรเจนน้อยมาก 
 (2) จากการทบทวนเอกสารท่ีเกี่ยวข้องกับการ Inventory.มลพิษทางอากาศของ.U.S. EPA AP-42 
Version.12 เกี่ยวกับอัตราการระบายออกไซด์ของไนโตรเจน.(NOX).จากเตาหลอมประเภท Electric Induction Furnace 
พบว่าใน AP-42.ระบุว่าค่าออกไซด์ของไนโตรเจน.(NOX).จากการหลอมของ Electric Inductions Furnace ไม่สามารถ
ตรวจวัดได้  
 จากข้อมูลท้ัง 2 ส่วนดังกล่าว แสดงให้เห็นว่ามลพิษทางอากาศหลักท่ีเกิดจากกิจกรรมของโครงการ 
คือ ฝุ่นละออง (TSP).โดยก าหนดให้มีระบบบ าบัดมลพิษทางอากาศ (ฝุ่น) โดยใช้ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Duct Collector) 
เพียงอย่างเดียว ส่วนค่าออกไซด์ของไนโตรเจน (NOX) นั้นอยู่ในระดับท่ีไม่มีนัยส าคัญ 
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รูปที่ 5.1-1 ต ำแหน่งที่ตั้งของระบบบ ำบัดมลพิษทำงอำกำศของโครงกำร 
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5.2 เสียง 
 

แหล่งก าเนิดเสียงในสายการผลิตหลัก ได้แก่ เตาหลอม เครื่องปั้นแบบทราย เครื่องรื้อแบบทราย เครื่อง
ยิงทราย และเคร่ืองเจีย แสดงตามตำรำงที่ 5.2-1 

 
 

ตำรำงที่ 5.2-1 
เครื่องจักร/อุปกรณ์ที่เป็นแหล่งก ำเนิดเสียงโครงกำร 

กระบวนกำรผลิต เครื่องจักร/อุปกรณ์กำรผลิต 
จ ำนวน (ชุด) 

โรงงำน 1 โรงงำน 2 

1. กระบวนการหลอมและหลอ่เหล็ก เตาหลอม 3 3 

2. การเตรียมแบบทราย เครื่องปั้นแบบทราย 1 2 

 เครื่องแยกทรายออกจากช้ินงาน 1 1 

3. การท าความสะอาดและตกแต่งช้ินงาน เครื่องเจีย 12 - 

 
 

5.3 น้ ำเสียและกำรจัดกำร 
 

5.3.1 แหล่งก ำเนิดน้ ำเสีย 
 

น้ าเสียท่ีเกิดขึ้นจากโครงการ สามารถจ าแนกได้เป็น 2 ส่วน คือ น้ าเสียจากระบบปรับปรุงคุณภาพ
น้ าใช้ (RO) และน้ าเสียจากกิจกรรมการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน โดยแหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสียของโครงการ
ปัจจุบันและโครงการส่วนขยาย มีดังนี้ 

 
1) น้ ำทิ้งจำกระบบปรับปรุงคุณภำพน้ ำใช้ 

โครงการได้มีการติดตั้งระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าใช้ (Reverse Osmosis System) ก่อนน าไปใช ้
ในระบบหล่อเย็น ตู้ควบคุมการท างานของเตาหลอม (ตู้ Control) ซึ่งใช้น้ าประปามาผลิตเป็นน้ า RO โดยระบบ RO จะต้อง 
มีน้ าล้าง RO (Reject Water) เพื่อล้างสิ่งสกปรกท่ีติดอยู่กับเยื่อ Membrane ให้ออกมากับน้ าล้าง ซึ่งจะเป็นการป้องกัน
การอุดตันของเยื่อ Membrane และท าให้ระบบ RO มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ ดังนั้น น้ าล้าง RO จึงมีค่าสารละลายน้ าได้ 
(TDS) สูง ปัจจุบันโครงการมีการจัดการน้ าท้ิงดังกล่าวโดยการจ่ายเข้าไปท่ีถังเก็บน้ าใต้ดิน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร เพื่อน า 
ไปใช้ในกระบวนการผลิต เช่น เครื่องผสมทราย เครื่องแยกทรายออกจากชิ้นงาน และเครื่องหล่อเย็นทราย เป็นต้น ซึ่งเป็น
กระบวนการท่ีไม่ต้องการค่าท าความสะอาดของน้ าใช้มากนัก โดยมีปริมาณน้ าล้าง RO (Reject Water) 0.15 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
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2) น้ ำทิ้งจำกกำรอุปโภคบริโภคของพนักงำน  
น้ าเสียท่ีเกิดขึ้นจากการอุปโภคบริโภคของพนักงาน ประกอบด้วย 
(ก) น้ ำเสียจำกห้องน้ ำ-ห้องส้วม 

น้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม สามารถแบ่งเป็น 2 ประเภท คือ (1) น้ าเสียจากการชะล้าง
ท าความสะอาดมีปริมาณมากแต่มีความเข้มข้นของสารอินทรีย์ท่ีก่อให้เกิดความสกปรกน้อย และ (2) น้ าโสโครกซึ่งเกิด
จากการช าระล้างสิ่งปฏิกูลต่างๆ มีปริมาณไม่มากนักแต่จะมีสารปนเป้ือนอยู่สูง 

ปริมาณน้ าเสียท่ีเกิดขึ้นในส่วนนี้สามารถค านวณได้จากจ านวนพนักงานท่ีท างานประจ า
อยู่ในส านักงาน ซึ่งปัจจุบันมีจ านวนท้ังสิ้น 470 คน (ค านวณจากร้อยละ 80 ของอัตราการใช้น้ า 50 ลิตร/คน/วัน) คิดเป็น
ปริมาณน้ าเสียท่ีเกิดขึ้น เท่ากับ 20 ลูกบาศก์เมตร/วัน  

น้ าเสียท้ังหมดจะถูกส่งไปบ าบัดในถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปชนิดเติมอากาศ จ านวน 5 ชุด 
น้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม ในแต่ละแห่งจะผ่านถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป (Septic Tank) เพื่อท าการบ าบัดน้ าเสียเบื้องต้นก่อน 
จากนั้นน้ าท้ิงดังกล่าวจะไหลเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียรวม ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร/วัน เพื่อท าการบ าบัดน้ าท้ิงซ้ าอีกครั้ง 
ซึ่งน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจะไหลลงสู่บ่อพักน้ าท้ิง ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร แล้วน าไปใช้ประโยชน์ในการรดน้ าต้นไม้
ภายในโครงการท้ังหมด โดยที่ไม่มีการระบายท้ิงลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะนอกโครงการ 

(ข) น้ ำเสียจำกโรงอำหำร 
โครงการได้จัดให้มีโรงอาหารภายในพื้นท่ีโครงการ เนื่องจากบริเวณพื้นท่ีโครงการเป็นเขต

โรงงาน ร้านอาหารมีจ านวนน้อยและอยู่ไกลออกไปเป็นส่วนใหญ่จึงไม่สะดวกแก่พนักงานท่ีจะไปรับประทานอาหารภายนอก
โรงงาน ดังนั้น โครงการจึงจัดให้มีสวัสดิการเกี่ยวกับอาหารและเครื่องดื่มส าหรับพนักงานทุกคน ซึ่งน้ าเสียจากโรงอาหาร  
ท่ีมีท้ังกิจกรรมการประกอบอาหารและห้องรับประทานอาหารจะใช้หลักเกณฑ์การค านวณจากจ านวนพนักงานเช่นเดียวกับ 
น้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม ท้ังนี้ พนักงานจะรับประทานอาหารท่ีโรงอาหารโดยเฉลี่ยคนละ 2 มื้อ/วัน คิดเป็นปริมาณน้ าเสีย
จากโรงอาหารท่ีเกิดขึ้น 12 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ค านวณจากร้อยละ 80 ของปริมาณน้ าใช้ 30 ลิตร/คน/วัน) โดยโครงการ
ได้ท าการติดตั้งบ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนาดรวม 4.2 ลูกบาศก์เมตร (ขนาด 1.6 และ 2.6 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 2 ชุด) 
ส าหรับน้ าเสียท่ีเกิดขึ้นจากการเตรียมอาหารและการล้างท าความสะอาดภาชนะเพื่อก าจัดไขมันและน้ ามันท่ีปนมากับน้ าออก 
ก่อนท่ีจะระบายลงสู่ถังบ าบัดน้ าเสียแบบส าเร็จรูป จากนั้นน้ าท้ิงดังกล่าวจะไหลเข้าระบบบ าบัดน้ าเสียรวม ขนาด 45 ลูกบาศก์-
เมตร/วัน เพ่ือท าการบ าบัดน้ าท้ิงซ้ าอีกครั้ง  

 
5.3.2 ระบบบ ำบัดน้ ำเสียของโครงกำร 
 

ระบบบ าบัดน้ าเสียรวมของโครงการ ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร/วัน เป็นระบบบ าบัดน้ าเสียทางชีวภาพ
แบบใช้อากาศ ประกอบด้วย ถังปรับสภาพน้ า (Equalization Tank) ถังบ าบัดกรองเติมอากาศ (Aerobic Filter Tank) 
ถังตกตะกอน (Sedimentation Tank) และบ่อพักน้ าท้ิง (Discharge Tank) ซึ่งเป็นถังบ าบัดน้ าเสียแบบส าเร็จรูปใช้อากาศ
เป็นตัวท าปฏิกิริยา ใช้บ าบัดน้ าเสียรวมตั้งแต่น้ าปฏิกูลจากห้องน้ า น้ าซักล้าง น้ าอาบ น้ าท้ิงจากครัว และน้ าท้ิงอื่นๆ โดยมี
หลักการท างาน คือ ระบบบ าบัดน้ าปฏิกูลโดยการเติมอากาศ มีหลักการท างานเหมือนกับระบบบ าบัดน้ าเสียทางชีวภาพ
แบบเอเอส (Activated Sludge) คือ การใช้ออกซิเจนเข้าไปเลี้ยงตะกอนแบคทีเรียเพื่อให้ท าปฏิกิริยาทางชีวเคมีเปลี่ยน 
น้ าปฏิกูลให้กลายเป็นน้ าดีซึ่งกระบวนการนี้ไม่ท าให้เกิดกลิ่นเหม็น ส่วนกากตะกอนที่ถูกแยกออกจะท าปฏิกิริยาย่อยสลาย 
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ตัวเองเรื่อยไปจึงไม่ต้องมีการสูบส้วมบ่อยๆ อย่างเช่น ระบบบ่อเกรอะ-บ่อซึม โดยผังการท างานของถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป 
แสดงตามรูปที่ 5.3-1 ท้ังนี้ รายละเอียดและขั้นตอนการท างานของระบบน้ าเสียทางชีวภาพมีดังนี้ 

 
1) ถังปรับสภำพน้ ำเสีย (Equalization Tank) น้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วมจากบริเวณต่างๆ 

จะถูกรวบรวมและส่งไปยังบ่อสูบน้ าเสียแล้วสูบเข้าถังปรับสภาพน้ าเสียซึ่งท าหน้าท่ีรับน้ าเสียและปรับอัตราการไหลก่อน
เข้าระบบเติมอากาศ 

2) ถังบ ำบัดกรองเติมอำกำศ (Aerobic Filter Tank) น้ าเสียจะไหลเข้าสู่ถังบ าบัดกรองเติม
อากาศ ซึ่งเป็นส่วนบ าบัดโดยใช้สื่อชีวภาพ (Bio Cell) เป็นตัวกลาง เพื่อให้จุลินทรีย์ชนิดใช้อากาศ (Aerobic Bacteria) 
ย่อยสลายสารอินทรีย์ยึดเกาะเป็นฟิล์มชีวภาพ ในส่วนนี้จะมีการเติมอากาศตลอดเวลาซึ่งอากาศจะถูกจ่ายเข้าไปในถัง  
ในลักษณะการเป่าอากาศท่ีบริเวณก้นถังโดยใช้เครื่องเป่าอากาศซึ่งจะมีประสิทธิภาพในการบ าบัดถึงร้อยละ 95 น้ าที่ผ่าน
การบ าบัดแล้วจะมีค่า BOD ต่ าสุด 20-30 mg/L และปราศจากกลิ่นเหม็น จึงสามารถระบายลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะ 
ได้อย่างปลอดภัยไม่ก่อให้เกิดมลพิษต่อสิ่งแวดล้อม 

3) ถังตกตะกอน (Sedimentation Tank) ส่วนน้ าเสียท่ีบ าบัดแล้วจะไหลต่อเข้ามายังถังตกตะกอน 
เพ่ือแยกตะกอนจุลินทรีย์ออกจากน้ าใส ตะกอนท่ีแยกตัวอยู่ท่ีก้นถังตกตะกอนส่วนหนึ่งจะสูบกลับเข้ามายังถังเติมอากาศ 
เพื่อเพิ่มปริมาณจุลินทรีย์ในถังเติมอากาศช่วยในการลดมลสารท่ีเข้ามาใหม่ ตะกอนจุลินทรีย์อีกส่วนหนึ่งจะเป็นตะกอน
ส่วนเกินที่จะต้องน าไปท้ิง ส าหรับน้ าใสด้านบนจะเป็นน้ าท่ีผ่านการบ าบัดแล้วจะถูกปล่อยออกสู่แหล่งน้ าสาธารณะต่อไป 

4) บ่อพักน้ ำทิ้ง (Discharge Tank) ท าหน้าท่ีพักน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วก่อนปล่อยออกนอก
โครงการ โดยบ่อพักน้ าท้ิงสุดท้ายจะมีความจุไม่น้อยกว่า 1 ลูกบาศก์เมตร/วัน และมีการตรวจสอบสภาพน้ าท้ิงภายในบ่อพัก
น้ าท้ิงสุดท้าย เพื่อให้แน่ใจว่าน้ าท้ิงท่ีผ่านการบ าบัดแล้วมีคุณภาพน้ าผ่านเกณฑ์มาตรฐานน้ าท้ิงของกรมโรงงานอุตสาหกรรม
ก่อนน าไปใช้ประโยชน์ในการรดน้ าต้นไม้ในพื้นท่ีสีเขียวท้ังหมด โดยไม่ระบายทิ้งลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะภายนอกโครงการ 
หากพบว่ากรณีท่ีน้ าท้ิงไม่ได้ตามเกณฑ์มาตรฐานก าหนด ทางโครงการจะหมุนเวียนน้ าท้ิงดังกล่าวกลับเข้าไปเพื่อบ าบัด  
ซ้ าใหม่จนกว่าจะได้ตามเกณฑ์มาตรฐานท่ีก าหนด โดยผังแสดงการจัดการน้ าเสียของโครงการแสดงตามรูปที่ 5.3-2  
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รูปที่ 5.3-1 ผังแสดงกำรท ำงำนของระบบบ ำบัดน้ ำเสียรวม (ส ำเร็จรูป) 
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รูปที่ 5.3-2 ผังแสดงกำรจัดกำรน้ ำเสียของโครงกำร 
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5.4 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและกำรจัดกำร 
 
กระบวนการจัดการกากของเสียท่ีเกิดขึ้นสรุปเป็นภาพรวมการจัดการได้ดังนี้ 
 
5.4.1 กำรจ ำแนกสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 

สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการ จะประกอบไปด้วยเศษขยะ
จากน้ าเหล็กในเตาหลอมเหล็ก ฝุ่นจากเครื่องดูดฝุ่น เศษทรายท่ีเป็นของเสีย ผนังบุเตาหลอม หินเจีย และเศษวัสดุอื่นๆ 
จากส านักงานและโรงอาหาร ซึ่งสามารถจ าแนกได้เป็น 2 ประเภทหลัก ประกอบด้วย 

1) ขยะมูลฝอยท่ัวไปจากส านักงาน ซึ่งเกิดจากการอุปโภคบริโภคของพนักงานตามพระราชบัญญัติ
สาธารณสุข พ.ศ. 2535 ประกอบด้วย เศษอาหาร กระดาษ ถุงพลาสติก หรือเศษวัสดุเหลือใช้จากการอุปโภค-บริโภค ฯลฯ 

2) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีต้องขออนุญาตน าออกนอกบริเวณโรงงานตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่อง การก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 ซึ่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต 
สามารถจ าแนกได้ 2 ประเภท ดังนี้ 
 (ก) ของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Wastes) ประกอบด้วย (1) วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วชนิด 
มีมูลค่า ซึ่งสามารถน ากลับไปใช้ใหม่ ได้แก่ ไม้/พาเลทช ารุด มอเตอร์ไฟฟ้า ถุงจัมโบ้ เป็นต้น และ (2) วัสดุไม่ใช้แล้วชนิดไม่มี
มูลค่า ได้แก่ ขี้ตะกรันเหล็ก (Slag) ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น ฝุ่นทรายด า เศษวัสดุจากการซ่อมเบ้าเตาหลอม (Lining) ถุงกรอง
ท่ีหมดอายุใช้งาน และทรายเสื่อมสภาพ 

 (ข) ของเสียอันตราย (Hazardous Wastes) ได้แก่ ถุงมือ เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน น้ ามันหล่อลื่น
ท่ีใช้แล้ว กระป๋องสี และกระป๋องสเปรย์ เป็นต้น 

3) ขยะติดเชื้อจากโรงพยาบาล ได้แก่ น้ าเหลือง น้ าลาย ปัสสาวะ ผ้าปิดแผล (ผ้าก๊อซ) และเข็มฉีดยา 
เป็นต้น 

 
5.4.2 ภำพรวมแนวทำงกำรจัดกำรสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
 

1) กำรก ำหนดชนิดหรือคุณลักษณะและวิธีกำรจัดกำรสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว 
จากการด าเนินงานของโรงงานปัจจุบัน บริษัทฯ ได้มีการด าเนินการจัดการโดยยึดหลักการจัดการ 

3R (Reduce/Reuse/Recycle) ซึ่งเป็นวิธีการจัดการท่ีเน้นการจัดการท่ีก่อให้เกิดประโยชน์สูงสุด และเหลือส่วนท่ีต้องน าส่ง
ก าจัด (Disposal) โดยวิธีการฝังกลบในปริมาณน้อยท่ีสุด ท้ังนี้ ก าหนดเป็นมาตรการฯ และพร้อมยึดเป็นแนวทางปฏิบัติ 
โดยมีรายละเอียดดังนี้ 
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(ก) หลักกำรลดปริมำณของเสียให้น้อยลงหรือ Reduce 
ก) การน าไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนในโรงงานปูนซีเมนต์หรืออุตสาหกรรมเหมืองแร่ ได้แก่ 

ขี้ตะกรันเหล็กเตาหลอม (Slag) เศษวัสดุจากการซ่อมเบ้าเตาหลอม (Lining) ฝุ่นท่ีรวบรวมมาจากระบบดักฝุ่นท้ังหมด 
ฝุ่นทรายด า และทรายเสื่อมสภาพ 

ข) การจ าหน่ายให้บริษัทฯ ปรับปรุงคุณภาพเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิงผสม (Fuel Blending) 
ได้แก่ ถุงมือ เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน และน้ ามันหล่อลื่นท่ีใช้แล้ว 

ค) ขยะมูลฝอยท่ัวไปจ าพวกเศษอาหารจะรวบรวมแล้วขายเพื่อเป็นอาหารสัตว์ 
(ข) หลักกำรน ำของเสียที่ทิ้งแล้วกลับมำใช้ใหม่ในลักษณะใช้ซ้ ำหรือ Reuse 

ก) เศษเหล็กที่ใช้แล้ว (Recycled Scrap) คือ เศษเหล็กท่ัวไปท่ีจะน ามาหมุนเวียนหลอม
และหล่อใหม่ โดยเศษเหล็กท่ีใช้แล้วส่วนใหญ่มาจากแหล่งวัตถุดิบภายในประเทศ รวมท้ังผลิตภัณฑ์ท่ีไม่ได้มาตรฐานและ
กระบวนการผลิตและทางน้ าเหล็กส่วนเกินจะมีการหมุนเวียนมาหลอมใหม่ 

ข) ทรายท่ีใช้แล้ว (Recycled Sand) จากเคร่ืองรื้อแบบทรายจะหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ 
โดยผสมกับทรายใหม่ เบนโทไนท์ และซีโคลปั้นเป็นแบบทรายเข้าสู่กระบวนการผลิตใหม่ 

(ค) หลักกำรน ำของเสียที่ทิ้งแล้วมำท ำเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่หรือ Recycle 
ก) การคัดแยกเพื่อจ าหน่ายให้บริษัท Recycle ได้แก่ เศษกระดาษ ขวดแก้ว/ขวดพลาสติก 

กล่องบรรจุภัณฑ์ สายไฟ มอเตอร์ไฟฟ้า ปลั๊กไฟ ไม้/พาเลท ช ารุด สายพานเก่า และถุงจัมโบ้ เป็นต้น 
ข) เศษขี้กลึงและเศษเหล็กป่น จากสายการผลิตการตกแต่งชิ้นงานจะรวบรวมน าไป

หลอมใหม่ 
 

2) ชนิด ปริมำณ และวิธีกำรจัดกำร 
ขยะมูลฝอยท่ัวไปและสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกิดขึ้นในช่วงด าเนินการ สามารถจ าแนก

รายละเอียดการจัดการตามประเภทของสิ่งปฏิกูลออกเป็น 3 ประเภท ซึ่งสามารถสรุปรายละเอียดได้ดังต่อไปนี้ 
(ก) ขยะมูลฝอยทั่วไป (จำกกำรอุปโภค-บริโภคของพนักงำน) 

ขยะมูลฝอยท่ัวไป ได้แก่ สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีเกิดขึ้นจากการอุปโภคและบริโภค 
ของพนักงาน ซึ่งแบ่งออกเป็น 3 ส่วน คือ 

ก) ขยะมูลฝอยไม่สามารถน าไปใช้ประโยชน์ได้แล้ว ได้แก่ กิ่งไม้/ใบไม้ เศษหญ้า ถุงพลาสติก
ปนเป้ือน และอุปกรณ์เหลือใช้จากส านักงาน ซึ่งปัจจุบันคิดเป็นปริมาณขยะมูลฝอยท่ัวไป ประมาณ 18 ตัน/ปี และภายหลัง
ขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 27 ตัน/ปี โดยเก็บรวบรวมในอาคารเก็บของเสีย บริเวณช่องท่ี 5 ขนาดพื้นท่ี 15 ตารางเมตร 
ก่อนส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปก าจัดด้วยวิธีฝังกลบอย่างถูกหลักสุขาภิบาล ส่วนเศษ-
อาหารจากโรงอาหารซึ่งปัจจุบันมีประมาณ 0.5 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 0.8 ตัน/ปี โดยโครงการ
จะรวบรวมขายเพ่ือเป็นอาหารสัตว์แก่ผู้ท่ีสนใจต่อไป 

ข) ขยะมูลฝอยท่ัวไปท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ กระดาษแข็งท่ีใช้แล้ว 2 หน้า 
ขวดแก้ว/ขวดพลาสติก เป็นต้น ปัจจุบันมีปริมาณรวม 7 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 10 ตัน/ปี 
ท้ังหมดจะถูกเก็บรวบรวมไว้ในช่องท่ี 3 ขนาดพื้นท่ี 7.5 ตารางเมตร ก่อนส่งจ าหน่ายให้หน่วยงานภายนอกเพื่อน ากลับไปใช้ใหม่ 
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ค) ของเสียอันตรายจากส านักงาน ได้แก่ ซากแบตเตอรี่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ และอุปกรณ์
ไฟฟ้าท่ีไม่ใช้แล้ว ปัจจุบันมีปริมาณรวม 0.01 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 0.02 ตัน/ปี ท้ังหมด 
จะถูกรวบรวมไว้ในช่องท่ี 2 ขนาดพื้นท่ี 7.5 ตารางเมตร ก่อนส่งจ าหน่ายให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตมารับไปก าจัดโดยวิธีการ
ฝังกลบอย่างปลอดภัย (Secure Landfill) หรือวิธีการอื่นท่ีได้รับอนุญาต 

(ข) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วจำกกระบวนกำรผลิต 
ก) วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ได้แก่ ไม้/พาเลทช ารุด มอเตอร์ไฟฟ้า 

และถุงจัมโบ้ เป็นต้น ปัจจุบันมีปริมาณรวม 2 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 3 ตัน/ปี ซึ่งโครงการ 
ได้จัดให้มีภาชนะแยกประเภทวางไว้ตามจุดต่างๆ ท่ีเป็นแหล่งก าเนิดภายในพื้นท่ีโรงงาน โดยวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วประเภท
กระดาษหรือพลาสติกจะรวบรวมใส่ถุงพลาสติก และส่วนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วประเภทอื่นๆ จะรวบรวมใส่ถุงด าและเคลื่อนย้าย
ไปรวบรวมไว้ในบริเวณท่ีก าหนดในพื้นท่ีจัดเก็บของเสียเพื่อรอจ าหน่ายให้กับโรงงานประเภท 105 (Recycle) ซึ่งขนส่งไป 
Recycle โดยองค์การบริหารส่วนต าบลศาลาแดง หรือในหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งจะน า
วัสดุท่ีไม่ใช้แล้วดังกล่าวไปคัดแยกและจ าหน่ายต่อไป  

ข) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นอันตราย ได้แก่ ขี้ตะกรันเหล็ก (Slag) ฝุ่นจาก
ระบบดักฝุ่น เศษวัสดุจากการซ่อมเบ้าเตาหลอม (Lining) ทรายเสื่อมสภาพ และถุงกรองท่ีหมดอายุการใช้งาน (Bag Filter) 
มีรายการดังต่อไปนี้ 

- ขี้ตะกรันเหล็กจากเตาหลอม (Slag) เป็นสิ่งสกปรกและสิ่งเจือปนท่ีมาพร้อมกับ 
เศษเหล็กและจะเกิดการแยกตัวออกมาเมื่อเศษเหล็กหลอมละลาย Slag ท่ีแยกออกมาจากเตาหลอมจะรวบรวมไว้ภายใน
ภาชนะรองรับ ปัจจุบันมีปริมาณ 635 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 2,285 ตัน/ปี ท้ังนี้ Slag ของโครงการ
ไม่จัดเป็นของเสียอันตรายซึ่งจะถูกรวบรวมเก็บไว้ภายในอาคารเก็บของเสีย บริเวณช่องท่ี 5 ขนาดพื้นท่ี 15 ตารางเมตร 
ก่อนส่งให้โรงงานปูนซีเมนต์หรืออุตสาหกรรมเหมืองแร่น าไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

- เศษวัสดุจากการซ่อมเบ้าเตาหลอม (Lining) ได้แก่ ปูนทนไฟ (Lining) ท่ีเป็นฉนวน
ความร้อนของเตาท่ีเสื่อมสภาพ โครงการต้องท าการร้ือและจัดท าใหม่ทุกเดือน ซึ่งคาดว่าปัจจุบันจะมีเศษวัสดุจากการซ่อม
เบ้าเตาหลอม (Lining) ประมาณ 73 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 194 ตัน/ปี ซึ่งจะถูกรวบรวมเก็บไว้
ภายในอาคารเก็บของเสีย บริเวณช่องท่ี 5 ขนาดพื้นท่ี 15 ตารางเมตร 

- ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น ฝุ่นท่ีรวบรวมมาจากระบบดักฝุ่นท้ังหมดภายในโครงการจะถูก
เก็บไว้ภายในไซโลหรือยุ้งเก็บฝุ่นก่อนท่ีจะท าการบรรจุลงในถุงจัมโบ้ (Big Bag) ซึ่งปัจจุบันจะมีประมาณ 2,830 ตัน/ปี 
และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพ่ิมขึ้นเป็น 10,192 ตัน/ปี ซึ่งจะถูกรวบรวมเก็บไว้ภายในอาคารเก็บของเสีย บริเวณช่อง
ท่ี 6 ขนาดพื้นที่ 15 ตารางเมตร 

- ทรายเสื่อมสภาพจากกระบวนการผลิต ได้แก่ ฝุ่นทรายท่ีหกหล่นในพื้นท่ีและฝุ่น
ทรายด าท่ีเสื่อมสภาพไม่สามารถหมุนเวียนกลับไปใช้ในกระบวนการผลิตได้ ปัจจุบันมีประมาณ 23 ตัน/ปี และภายหลัง
ขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 85 ตัน/ปี ท้ังหมดจะถูกรวบรวมเก็บไว้ภายในอาคารเก็บของเสีย บริเวณช่องท่ี 6 เช่นเดียวกับ
ฝุ่นจากระบบดักฝุ่น 

โครงการได้ส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีไม่เป็นอันตรายดังกล่าวข้างต้นให้หน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมมารับไปก าจัดภายนอกโครงการ ซึ่งหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจะถูกส่งไปยัง
โรงงานปูนซีเมนต์หรืออุตสาหกรรมเหมืองแร่น าไปใช้เป็นวัตถุดิบทดแทนปูนซีเมนต์หรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 
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- ถุงกรองท่ีหมดอายุการใช้งาน โครงการมีปริมาณถุงกรองท่ีหมดอายุการใช้งานและ
จากระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง ซึ่งปัจจุบันมีปริมาณประมาณ 24 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 48 ตัน/ปี 
(โดยจะท าการเปลี่ยนถุงกรองใหม่ทุกๆ 18 เดือน) ซึ่งถุงกรองท่ีหมดอายุการใช้งานแล้วหรือฉีกขาดจะถูกรวบรวมและเก็บขน
ไปวางไว้ในบริเวณท่ีก าหนดในพื้นท่ีจัดเก็บของเสีย บริเวณช่องท่ี 6 ก่อนส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมรับไปก าจัดภายนอกโครงการ โดยการฝังกลบอย่างถูกหลักสุขาภิบาลหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

ค) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีเป็นอันตราย ได้แก่ น้ ามันกันสนิม/น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว 
(Slide Way) ถุงมือ/เศษผ้าท่ีปนเปื้อนน้ ามัน และของเสียอื่นๆ ดังนี้ 

- น้ ามันหล่อลื่นใช้แล้ว (Slide Way) น้ ามันท่ีใช้แล้ว ได้แก่ น้ ามันหล่อลื่น น้ ามัน 
กันสนิม และสารระบายความร้อน (Coolant) ซึ่งปัจจุบันมีปริมาณรวม 16 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพ่ิมขึ้น
เป็น 58 ตัน/ปี โดยโครงการจะท าการรวบรวมน้ ามันดังกล่าวไว้ภายในถังน้ ามัน 200 ลิตร และจัดเก็บไว้ภายในบริเวณพื้นท่ี
จัดเก็บของเสีย บริเวณช่องท่ี 1 ก่อนติดต่อให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (โรงงานประเภท 106) 
มารับไปก าจัดโดยวิธีการปรับปรุงคุณภาพและน ากลับไปใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

- ถุงมือ เศษผ้าปนเปื้อนน้ ามัน และอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลท่ีช ารุด  ปัจจุบัน 
มีปริมาณรวม 2 ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 7.5 ตัน/ปี ซึ่งโครงการจะรวบรวมกากของเสีย ซึ่งมี
การแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจน เพ่ือรอการขนส่งไปก าจัดโดยหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
(โรงงานประเภท 101) จะเป็นผู้ด าเนินการขนส่งและเป็นผู้รับก าจัดด้วยวิธีการฝังกลบอย่างปลอดภัยหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับ
อนุญาตต่อไป 

- ของเสียอันตรายอื่นๆ ได้แก่ กระป๋องสี กระป๋องสเปรย์ ภาชนะบรรจุ สารเคมีเปล่า 
วัสดุปนเปื้อนหมึก ซากแบตเตอรี่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ และอุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีไม่ใช้แล้ว ซึ่งปัจจุบันมีปริมาณรวม 0.2 ตัน/ปี 
และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพิ่มขึ้นเป็น 0.5 ตัน/ปี โดยของเสียอันตรายท้ังหมดจะถูกรวบรวมและเก็บขนไปวางไว้ 
ในบริเวณท่ีก าหนดในอาคารเก็บกากของเสีย ซึ่งมีการแยกประเภทของเสียอย่างชัดเจนเพื่อรอการขนส่งไปก าจัดโดยหน่วยงาน
ท่ีได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรม (โรงงานประเภท 101) เป็นผู้ด าเนินการขนส่งและเป็นผู้รับก าจัดด้วยวิธีการ
ฝังกลบอย่างปลอดภัยหรือวิธีการอื่นๆ ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 
 (ค) ขยะติดเชื้อจำกกำรปฐมพยำบำลเบื้องต้น  
  ได้แก่ น้ าปัสสาวะ ผ้าปิดแผล (ผ้าก๊อซ) และเข็มฉีดยา เป็นต้น ปัจจุบันมีปริมาณรวม 0.2 
ตัน/ปี และภายหลังขยายก าลังการผลิตเพ่ิมขึ้น เป็น 0.5 ตัน/ปี ขยะติดเชื้อดังกล่าวท้ังหมดจะถูกรวบรวมใส่ถุงแดงเก็บไว้
ภายในห้องพยาบาลแล้วให้เจ้าหน้าท่ีห้องพยาบาลขนส่งไปก าจัดในเตาเผาขยะติดเชื้อของโรงพยาบาลหรือวิธีการอื่นๆ  
ท่ีได้รับอนุญาตต่อไป 

 

3) กำรจัดเก็บกำกของเสีย 
 กากของเสียท่ีเกิดขึ้นแบ่งออกเป็น 2 ประเภทหลัก คือ ขยะมูลฝอยท่ัวไปจากอาคารส านักงาน
และสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุท่ีไม่ใช้แล้ว ภายหลังจากการรวบรวมจากแหล่งก าเนิดแต่ละประเภทแล้วท้ังหมดจะถูกน ามาจัดเก็บ
ไว้ภายในอาคารเก็บกากของเสีย ซึ่งมีท้ังจุดคัดแยกขยะส าหรับขยะท่ัวไปท่ีมาจากส านักงานและช่องส าหรับจัดเก็บสิ่งปฏิกูล
หรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วท่ีมาจากกระบวนการผลิตในแต่ละประเภทท้ังเป็นของเสียอันตรายและไม่อันตราย โดยการจัดการท้ังหมด
จะอยู่ภายในพื้นท่ีอาคารเก็บของเสียซึ่งมีพื้นท่ี 190 ตารางเมตร ก่อนส่งให้หน่วยงานผู้รับได้อนุญาตรับไปก าจัดหรือน าไป 
ใช้ประโยชน์ต่อไป ส าหรับลักษณะของอาคารเก็บกากของเสียเป็นอาคารคอนกรีตมีหลังคาคลุมและผนังท้ังสามด้าน 
พื้นคอนกรีตมีสภาพท่ีมั่นคง แข็งแรง มีการระบายอากาศท่ีเพียงพอและมีพื้นท่ีเพียงพอต่อการจัดเก็บอย่างปลอดภัย และเพื่อให้
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สามารถป้องกันฝนได้โดยเพิ่มเติมกันสาดยื่นออกมาประมาณ 6 เมตร จากหลังคาเดิมเพื่อป้องกันฝนบริเวณด้านหน้า 
ซึ่งเป็นโครงสร้างเหล็กเพื่อความแข็งแรงและมุงด้วยกระเบื้อง รวมท้ังพื้นท่ีโดยรอบอาคารเก็บกากของเสียมีการสร้าง  
รางระบายน้ าโดยรอบเพื่อรวบรวมน้ าฝนท่ีตกจากหลังคาของอาคาร 

 
6. อำชีวอนำมัยและควำมปลอดภัย 
 

6.1 กำรบริหำรควำมปลอดภัย 
 

6.1.1 นโยบำยควำมปลอดภัยและอำชีวอนำมัย 
 

เนื่องด้วยทางบริษัทฯ มีความห่วงใยต่อชีวิตและสุขภาพของพนักงาน จึงมีการด าเนินงานด้าน
ความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม ควบคู่ไปกับหน้าท่ีประจ าของพนักงานจึงได้ก าหนดนโยบายไว้ดังต่อไปนี้ 

1) บริษัทฯ ถือว่าพนักงานทุกคนเป็นทรัพยากรท่ีมีค่าย่ิงของบริษัท 
2) ความปลอดภัยในการท างานถือเป็นหน้าท่ีรับผิดชอบอันดับแรกในการปฏิบัติงานของพนักงาน

ทุกคน 
3) บริษัทฯ จะสนับสนุนส่งเสริมให้มีกิจกรรมความปลอดภัยต่างๆ ท่ีจะช่วยกระตุ้นจิตส านึกของ

พนักงาน เช่น การอบรม จูงใจ ประชาสัมพันธ์ การแข่งขันด้านความปลอดภัย เป็นต้น 
4) บริษัทฯ จะสนับสนุนส่งเสริมให้มีการปรับปรุงสภาพการท างานให้ปลอดภัย  และส่งเสริม 

ทุกวิถีทางเพื่อให้เกิดความปลอดภัยทุกๆ ด้าน 
5) ผู้บังคับบัญชาทุกระดับจะต้องท าตนให้เป็นแบบอย่างท่ีดี เป็นผู้น า อบรมฝึกสอน จูงใจให้

พนักงานปฏิบัติงานด้วยวิธีท่ีปลอดภัย 
6) พนักงานทุกคนต้องค านึงถึงความปลอดภัยของตนเองและเพื่อนร่วมงาน ตลอดจนทรัพย์สิน

ของบริษัทเป็นส าคัญในขณะปฏิบัติงาน 
7) การป้องกันอุบัติเหตุเป็นหน้าท่ีของพนักงานทุกคนต้องร่วมมือร่วมใจกันสร้างสรรค์ให้เป็นจริง 
8) ความสะอาดเรียบร้อยของสถานท่ีเป็นหน้าท่ีของพนักงานทุกคน 
 

ส าหรับระบบอาชีวอนามัยและความปลอดภัย บริษัทฯ ถือเป็นสิ่งส าคัญต่อการด าเนินธุรกิจ ซึ่งต้องมี
การสื่อสารให้พนักงานทุกคนได้ทราบ เข้าใจ และสามารถน าไปปฏิบัติได้อย่างเหมาะสม โดยมีนโยบาย “ความปลอดภัย 
ในการท างานเป็นพื้นฐานของมนุษย์ทุกคนและในการด าเนินกิจการของบริษัท กุลธร เคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด จะต้องด ารงอยู่
ภายใต้ปรัชญาในการบริหาร โดยก าหนดให้ทุกคนต้องมีความปลอดภัยในการท างานเป็นหลักปฏิบัติ” ดังนี้ 

1) ด าเนินการและพัฒนาระบบการจัดการอาชีวอนามัยและความปลอดภัยอย่างเหมาะสมกับ
สภาพแวดล้อมและสอดคล้องกับข้อก าหนดของกฎหมายและข้อก าหนดอื่นๆ ท่ีเกี่ยวข้อง 

2) พนักงานต้องมีจิตส านึกในเรื่องความปลอดภัยในการท างานโดยเร่ิมต้นจากตนเอง 
3) การท างานท่ีปลอดภัยต้องมีการเตรียมความพร้อมและป้องกันก่อนการท างาน 
4) การเสริมสร้างความปลอดภัยและสุขภาพท่ีดีของพนักงานต้องเกิดจากความร่วมมือร่วมใจของ

พนักงานในกลุ่มบริษัทฯ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-34 

5) เรียนรู้จากสังคมและกลุ่มอุตสาหกรรมประเภทเดียวกันเพื่อน าไปสู่ความร่วมมือในการปฏิบัติ
ด้านความปลอดภัยและอาชีวอนามัยในการท างาน 

6) บริษัทฯ จะพัฒนาและส่งเสริมให้พนักงานมีความรู้ ความเข้าใจ และทัศนคติท่ีดีเรื่องความปลอดภัย
ในการท างาน 

7)  มาตรฐานของการปฏิบัติงาน คือ การยึดหลักของการป้องกันอุบัติเหตุและความปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงาน 

 
6.1.2 กำรแต่งตั้งคณะกรรมกำรบริหำรควำมปลอดภัย อำชีวอนำมัย และสภำพแวดล้อมในกำร

ท ำงำน 
 

โครงการมีการจัดตั้งคณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการ
ท างานตาม “กฎกระทรวงก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อม
ในการท างาน พ.ศ. 2549” ลงวันท่ี 21 มิถุนายน 2549 ซึ่งก าหนดให้สถานประกอบการท่ีมีลูกจ้างตั้งแต่ 100 คนขึ้นไป 
แต่ไม่ถึง 500 คน ให้มีกรรมการไม่น้อยกว่า 7 คน โดยมีองค์ประกอบดังนี้ 

1) นายจ้างหรือผู้แทนนายจ้างระดับบริหารเป็นประธานกรรมการ 
2) ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา 2 คน และผู้แทนลูกจ้าง 3 คน เป็นกรรมการ 
3) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิคขั้นสูงหรือระดับวิชาชีพเป็นกรรมการและ

เลขานุการ 
 

คณะกรรมการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน มีหน้าท่ีและ
ความรับผิดชอบ ดังนี้ 

1) พิจารณานโยบายและแผนงานด้านความปลอดภัยในการท างาน รวมท้ังความปลอดภัยนอกงาน
เพื่อป้องกันและลดอุบัติเหตุ การประสบอันตราย การเจ็บป่วยหรือการเกิดเหตุเดือดร้อน ร าคาญ อันเนื่องมาจากการท างาน
หรือความไม่ปลอดภัยในการท างานเสนอต่อนายจ้าง 

2) รายงานและเสนอแนะมาตรการหรือแนวทางปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องตามกฎหมายเกี่ยวกับ
ความปลอดภัยในการท างานและมาตรฐานความปลอดภัยในการท างานต่อนายจ้างเพื่อความปลอดภัยในการท างานของลูกจ้าง 
ผู้รับเหมาและบุคคลภายนอกท่ีเข้ามาปฏิบัติงานหรือเข้ามาใช้บริการในสถานประกอบกิจการ 

3) ส่งเสริม สนับสนุน กิจกรรมด้านความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบกิจการ 
4) พิจารณาข้อบังคับและคู่มือตามข้อ 3 รวมท้ังมาตรฐานด้านความปลอดภัยในการท างานของ

สถานประกอบกิจการเสนอต่อนายจ้าง 
5) ส ารวจการปฏิบัติการด้านความปลอดภัยในการท างาน และตรวจสอบสถิติการประสบอันตราย 

ท่ีเกิดขึ้นในสถานประกอบกิจการนั้น อย่างน้อยเดือนละ 1 ครั้ง 
6) พิจารณาโครงการหรือแผนการฝึกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างาน รวมถึงโครงการ

หรือแผนการอบรมเกี่ยวกับบทบาทหน้าท่ีความรับผิดชอบในด้านความปลอดภัยของลูกจ้าง หัวหน้างาน ผู้บริหาร นายจ้าง 
และบุคลากรทุกระดับเพื่อเสนอความเห็นต่อนายจ้าง 

7) วางระบบการรายงานสภาพการท างานท่ีปลอดภัยให้เป็นหน้าท่ีของลูกจ้างทุกคนทุกระดับต้อง
ปฏิบัติ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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8) ติดตามผลความคืบหน้าเรื่องท่ีเสนอนายจ้าง 
9) รายงานผลการปฏิบัติประจ าปี รวมท้ังระบุปัญหา/อุปสรรคและข้อเสนอแนะในการปฏิบัติหน้าท่ี

ของคณะกรรมการเมื่อปฏิบัติหน้าท่ีครบหนึ่งปีเพื่อเสนอต่อนายจ้าง 
10)  ประเมินผลการด าเนินงานด้านความปลอดภัยในการท างานของสถานประกอบกิจการ 
11)  ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจ้างมอบหมาย 

 
6.1.3 กำรแต่งตั้งเจ้ำหน้ำที่ควำมปลอดภัยในกำรท ำงำน 
 

โครงการมีการแต่งตั้งคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน
ตามกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และ
สภาพแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549 ก าหนดให้สถานประกอบการท่ีมีลูกจ้างตั้งแต่ 100 คนขึ้นไป แต่ไม่ถึง 500 คน 
ต้องจัดให้มีคณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการท างาน ซึ่งโครงการเป็นสถานประกอบการ 
ท่ีมีจ านวนลูกจ้างประมาณ 470 คน จึงต้องมีคณะกรรมการความปลอดภัยฯ ไม่น้อยกว่า 7 คน ตามสัดส่วนท่ีก าหนด 
ประกอบด้วย นายจ้างหรือผู้แทนนายจ้างระดับบริหารเป็นประธานกรรมการ ผู้แทนนายจ้างระดับบังคับบัญชา 2 คน และ
ผู้แทนลูกจ้าง 3 คน เป็นกรรมการ โดยมีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพเป็นกรรมการและเลขานุการ 
โดยมีหน้าท่ีดังต่อไปนี้ 

1) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับบริหาร ได้แก่ พนักงานระดับผู้จัดการส่วน มีหน้าท่ี
ดังนี้ 

(ก) ก ากับ/ดูแล เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานทุกระดับซึ่งอยู่ในบังคับบัญชาของ
เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับบริหาร 

(ข) เสนอแผนงานโครงการด้านความปลอดภัยในการท างานในหน่วยงานท่ีรับผิดชอบต่อนายจ้าง 
(ค) ส่งเสริม สนับสนุน และติดตามการด าเนินงานเกี่ยวกับความปลอดภัยในการท างานให้เป็นไป

ตามแผนงานโครงการเพ่ือให้มีการจัดการด้านความปลอดภัยในการท างานท่ีเหมาะสมกับสถานประกอบกิจการ 
(ง) ก ากับ/ดูแล และติดตามให้มีการแก้ไขข้อบกพร่องเพื่อความปลอดภัยของลูกจ้างตามท่ีได้รับ

รายงานหรือตามข้อเสนอแนะของเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน คณะกรรมการ หรือหน่วยงานความปลอดภัย 
 

2) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับหัวหน้างาน ได้แก่ พนักงานทุกระดับท่ีมีผู้ใต้บังคับบัญชา 
มีหน้าท่ีดังนี้ 

(ก) ก ากับ/ดูแล ให้ลูกจ้างในหน่วยงานท่ีรับผิดชอบปฏิบัติตามข้อบังคับและคู่มือ 
(ข) วิเคราะห์งานในหน่วยงานท่ีรับผิดชอบเพื่อค้นหาความเสี่ยงหรืออันตรายเบื้องต้น โดยอาจ

ร่วมด าเนินการกับเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิค ระดับเทคนิคขั้นสูงหรือวิชาชีพ 
(ค) สอนวิธีการปฏิบัติงานท่ีถูกต้องแก่ลูกจ้างในหน่วยงานท่ีรับผิดชอบให้เกิดความปลอดภัย 

ในการปฏิบัติงาน 
(ง) ตรวจสอบสภาพการท างาน เครื่องจักร เครื่องมือ และอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพท่ีปลอดภัย

ก่อนลงมือปฏิบัติงานประจ าวัน 
(จ) ก ากับ/ดูแล การใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลของลูกจ้างในหน่วยงาน 

ท่ีรับผิดชอบ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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(ฉ) รายงานการประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอันเนื่องจาก
การท างานของลูกจ้างต่อนายจ้างและแจ้งต่อเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิค ระดับเทคนิคขั้นสูง หรือ
ระดับวิชาชีพ ส าหรับสถานประกอบการท่ีมีหน่วยงานความปลอดภัยให้แจ้งต่อหน่วยงานความปลอดภัยทันทีท่ีเกิดเหตุ 

(ช) ตรวจสอบหาสาเหตุการประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญ 
อันเนื่องจากการท างานของลูกจ้างกับเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิค ระดับเทคนิคขั้นสูง หรือระดับ
วิชาชีพและรายงานผล รวมท้ังเสนอแนะแนวทางแก้ไขปัญหาต่อนายจ้างโดยไม่ชักช้า 

(ซ) ส่งเสรมิและสนับสนุนความปลอดภัยในการท างาน 
(ฌ) ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการท างานอื่นตามท่ีเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างาน

ระดับบริหารมอบหมาย 
 

3) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับวิชาชีพ มีหน้าท่ีดังนี้ 
(ก) ตรวจสอบและเสนอแนะให้นายจ้างปฏิบัติตามกฎหมายความปลอดภัยในการท างาน 
(ข) วิเคราะห์ชิ้นงานเพื่อชี้บ่งอันตราย รวมท้ังก าหนดมาตรการป้องกันหรือขั้นตอนการท างาน

อย่างปลอดภัยเสนอต่อนายจ้าง 
(ค) ประเมินความเสี่ยงด้านความปลอดภัยในการท างาน 
(ง) วิเคราะห์แผนงานโครงการ รวมท้ังข้อเสนอแนะของหน่วยงานต่างๆ และเสนอแนะมาตรการ

ความปลอดภัยในการท างานต่อนายจ้าง 
(จ) ตรวจประเมินการปฏิบัติงานของสถานประกอบกิจการให้เป็นไปตามแผนงานโครงการหรือ

มาตรการความปลอดภัยในการท างาน 
(ฉ) แนะน าให้ลูกจ้างปฏิบัติตามข้อบังคับและคู่มือ 
(ช) แนะน า ฝึกสอน อบรมลูกจ้างเพื่อให้การปฏิบัติงานปลอดจากเหตุอันจะท าให้เกิดความ 

ไม่ปลอดภัยในการท างาน 
(ซ) ตรวจวัดและประเมินสภาพแวดล้อมในการท างาน หรือด าเนินการร่วมกับบุคคลหรือหน่วยงาน

ท่ีขึ้นทะเบียนกับกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงานเป็นผู้รับรองหรือตรวจสอบเอกสาร หลักฐานรายงานในการตรวจสอบ
สภาพแวดล้อมในการท างานภายในสถานประกอบการ 

(ฌ) เสนอต่อนายจ้างเพื่อให้มีการจัดการด้านความปลอดภัยในการท างานท่ีเหมาะกับสถาน-
ประกอบกิจการ และพัฒนาให้มีประสิทธิภาพอย่างต่อเนื่อง 

(ญ) ตรวจสอบหาสาเหตุ การวิเคราะห์การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุ
เดือดร้อนร าคาญอันเนื่องจากการท างานและรายงานผล รวมท้ังเสนอแนะต่อนายจ้างเพื่อป้องกันการเกิดเหตุโดยไม่ชักช้า 

(ฎ) รวบรวมสถิติ วิเคราะห์ข้อมูล จัดท ารายงาน และข้อเสนอแนะเกี่ยวกับการประสบเหตุ
อันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอันเนื่องจากการท างานของลูกจ้าง 

(ฏ) ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจ้างมอบหมาย 
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4) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิค มีหน้าท่ีดังนี้ 
(ก) ตรวจสอบและเสนอแนะให้นายจ้างปฏิบัติตามกฎหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย

และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(ข) วิเคราะห์งานเพื่อบ่งชี้อันตราย รวมท้ังก าหนดมาตรการป้องกันและขั้นตอนการท างาน

อย่างปลอดภัยเสนอต่อนายจ้าง 
(ค) แนะน าให้ลูกจ้างปฏิบัติตามข้อบังคับและคู่มือ 
(ง) ตรวจสอบหาสาเหตุการประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญ

อันเนื่องมาจากการท างานและรายงานผล รวมท้ังเสนอแนะต่อนายจ้างเพื่อป้องกันการเกิดเหตุโดยไม่ชักช้า 
(จ) รวบรวมสถิติ จัดท ารายงาน และข้อเสนอแนะเกี่ยวกับการประสบอันตราย การเจ็บป่วย 

หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอันเนื่องจากการท างานของลูกจ้าง 
(ฉ) ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจ้างมอบหมาย 
 

5) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยในการท างานระดับเทคนิคขั้นสูง มีหน้าท่ีดังนี้ 
(ก) ตรวจสอบและเสนอแนะให้นายจ้างปฏิบัติตามกฎหมายเกี่ยวกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย

และสภาพแวดล้อมในการท างาน 
(ข) วิเคราะห์งานเพื่อบ่งชี้อันตราย รวมท้ังก าหนดมาตรการป้องกันและขั้นตอนการท างาน

อย่างปลอดภัยเสนอต่อนายจ้าง 
(ค) วิเคราะห์แผนงานโครงการ รวมท้ังข้อเสนอแนะของหน่วยงานต่างๆ และเสนอแนะมาตรการ

ความปลอดภัยในการท างานต่อนายจ้าง 
(ง) ตรวจประเมินการปฏิบัติงานของสถานประกอบกิจการให้เป็นไปตามแผนงานโครงการหรือ

มาตรการความปลอดภัยในการท างาน 
(จ) แนะน าให้ลูกจ้างปฏิบัติตามข้อบังคับและคู่มือ 
(ฉ) แนะน า ฝึกสอน อบรมลูกจ้างเพื่อให้การปฏิบัติงานปลอดจากเหตุอันจะท าให้เกิดความ 

ไม่ปลอดภัยในการท างาน 
(ช) ตรวจสอบหาสาเหตุ การวิเคราะห์การประสบอันตราย การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อน

ร าคาญอันเนื่องจากการท างานและรายงานผล รวมท้ังเสนอแนะต่อนายจ้าง เพ่ือป้องกันการเกิดเหตุโดยไม่ชักช้า 
(ซ) รวบรวมสถิติ วิเคราะห์ข้อมูล จัดท ารายงาน และข้อเสนอแนะเกี่ยวกับการประสบอันตราย 

การเจ็บป่วย หรือการเกิดเหตุเดือดร้อนร าคาญอันเนื่องจากการท างานของลูกจ้าง 
(ฌ) ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยในการท างานอ่ืนตามท่ีนายจ้างมอบหมาย 
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6.1.4 แผนงำนด้ำนอำชีวอนำมัย ควำมปลอดภัย และสภำพแวดล้อมในกำรท ำงำน 
 

โครงการได้ก าหนดแผนงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยประจ าปี เพื่อให้เกิดศักยภาพสูงสุด
ในการบริหารและด าเนินงานด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย ซึ่งประกอบด้วยภารกิจหลักดังนี้ 

1) การประชุมคณะกรรมการประจ าเดือน 
2) ส่งรายงาน จปว. 
3) การค้นหาสาเหตุ/การตรวจสอบความปลอดภัย 
4) การด าเนินการอบรม/ฝึกซ้อมอพยพหนีไฟ เพ่ือลดความสูญเสีย 
5) การควบคุมตรวจสอบและปรับปรุง 
6) กิจกรรมส่งเสริมความปลอดภัย 
 

6.2 กำรจัดสวัสดิกำรในสถำนประกอบกำร 
 

โครงการได้จัดให้มีสวัสดิการต่างๆ ท่ีจ าเป็นตามกฎกระทรวงว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ 
พ.ศ. 2548 แห่งพระราชบัญญัติคุ้มครองแรงงาน พ.ศ. 2541 ดังนี้ 

 
6.2.1 น้ ำดื่ม ห้องน้ ำ ห้องสว้ม 
 

โครงการได้จัดให้มีน้ าดื่มท่ีสะอาด และห้องน้ า-ห้องส้วมท่ีมีการดูแลรักษาความสะอาดให้อยู่ในสภาพ
ท่ีถูกสุขลักษณะอย่างเพียงพอส าหรับพนักงานของโครงการ โดยพิจารณาจากหลักเกณฑ์ท่ีก าหนดตามกฎกระทรวงแรงงาน 
ว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 2548 

 
6.2.2 กำรปฐมพยำบำลและกำรรักษำพยำบำล 
 

โครงการจัดสวัสดิการแก่พนักงานทุกคนในการรักษาสุขภาพกับโรงพยาบาลหรือคลินิกท่ีได้ระบุไว้
ในบัตรรับรองสิทธิการรักษาพยาบาลของแต่ละบุคคล (ประกันสังคม) ส าหรับการปฐมพยาบาลและรักษาอาการเบื้องต้น 
กรณีเกิดเหตุเล็กน้อยหรือเจ็บไข้ได้ป่วยในช่วงเวลาท างาน โครงการได้จัดให้มีสถานพยาบาล ยาและเวชภัณฑ์เพื่อการ  
ปฐมพยาบาลเบื้องต้น รวม 23 รายการ ตามกฎกระทรวงแรงงานว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบกิจการ พ.ศ. 
2548 รวมท้ังมีพยาบาลวิชาชีพประจ าสถานพยาบาลในช่วงเวลา 08.00-17.00 น. 
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6.2.3 สวัสดิกำรอ่ืนๆ 
 
 โครงการได้จัดสวัสดิการด้านต่างๆ ให้แก่พนักงาน เช่น 

1) การประกันสังคม 
2) กองทุนเงินทดแทน 
3) ประกันชีวิต ประกันอุบัติเหตุ ค่ารักษาพยาบาลจากบริษัท ไทยประกันชีวิต จ ากัด 
4) การรักษาพยาบาลจากโรงพยาบาลกรุงเทพ วงเงินไม่เกิน 5,000 บาท/ครั้ง 
5) กองทุนส ารองเล้ียงชีพ 
6) เคร่ืองแบบพนักงาน 
7) อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
8) ตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี ปีละ 1 ครั้ง (เฉพาะพนักงานท่ีผ่านการทดลองงาน) โดยจะท า

การตรวจเอกซเรย์ปอด ตรวจเลือด/ปัสสาวะ (สารแมงกานีสในเลือด) สมรรถภาพการท างานของปอด สมรรถภาพการได้ยิน 
ตรวจสายตาอาชีวอนามัยและแรงบีบของกล้ามเน้ือมือและแขน เป็นต้น 

9) บริการรับส่งพนักงาน ประกอบด้วย 9 เส้นทาง คือ 
(1) กิ่งแก้ว-ฉลองกรุง 
(2) มีนบุรี-รามอินทรา 
(3) ปากน้ า-บางคล้า 
(4) ตลาดบ้านใหม่ อ าเภอเมืองฉะเชิงเทรา 
(5) บ้านคลองเจ้า 
(6) วัดสว่างอารมณ์-บึงเทพพญา 
(7) วัดหนามแดง 
(8) อ าเภอบางน้ าเปร้ียว 
(9) สหกรณ์ออมทรัพย์ 

 
6.3 กำรตรวจควำมปลอดภัยและแผนกำรติดตำมตรวจสอบคุณภำพสิ่งแวดล้อมในสถำนประกอบกำร 
 

6.3.1 กำรตรวจควำมปลอดภัย 
 

โครงการก าหนดให้มีความรับผิดชอบในการตรวจความปลอดภัย ดังนี้ 
1) หัวหน้างาน/หัวหน้ากะในแต่ละแผนก ท าหน้าท่ีตรวจความปลอดภัยภายในพื้นท่ีท่ีรับผิดชอบ 

โดยด าเนินการทุกวัน 
2) เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพ ท าหน้าท่ีตรวจความปลอดภัยภายในพื้นท่ีโรงงานท้ังหมด 

โดยด าเนินการทุกสัปดาห์ 
นอกจากนี้ โครงการได้จัดท าแนวการตรวจความปลอดภัยและการป้องกันอันตรายในพื้นท่ีปฏิบัติงาน 

โดยให้พนักงานทุกคนสามารถเสนอแนะลักษณะการปฏิบัติงานท่ีมีความเสี่ยงอันตรายท่ีพบ เพื่อน าไปสู่กระบวนการปรับปรุง
เพื่อลดความเสี่ยงดังกล่าว จากประเภทของอันตรายและจากการตรวจสุขภาพพนักงานตามแนวทางการตรวจสอบความปลอดภัย  
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6.3.2 แผนกำรติดตำมตรวจสอบเฝ้ำระวังคุณภำพสิ่งแวดล้อมในสถำนประกอบกำร 
 

ในการติดตามตรวจสอบและเฝ้าระวังคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการของโครงการนั้น 
ได้ด าเนินการให้สอดคล้องและเป็นไปตามเงื่อนไขของกฎกระทรวงแรงงาน เรื่อง ก าหนดมาตรฐานในการบริหารและการ
จัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพสิ่งแวดล้อมในการท างาน พ.ศ. 2549 โดยได้มีการติดตามตรวจสอบ
อย่างต่อเนื่อง ซึ่งแบ่งเป็น 2 ส่วนหลัก คือ การตรวจคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ซึ่งท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 
ได้แก่ ปริมาณฝุ่นละอองรวม (Total Dust) ฝุ่นท่ีสามารถเข้าสู่ระบบหายใจ (Respirable Dust) แมงกานีส โครเมียม ทองแดง 
และฝุ่นซิลิกา เป็นต้น  

สภาพแวดล้อมในสถานประกอบการ ได้แก่ ความร้อน แสงสว่าง และระดับเสียง  ซึ่งนอกจาก 
จะเป็นการเฝ้าระวังเกี่ยวกับคุณภาพสิ่งแวดล้อมในสถานประกอบการแล้ว ยังเป็นการป้องกันอันตรายหรือความเสี่ยงจาก
สิ่งคุกคามสุขภาพท่ีอาจเกิดขึ้นต่อพนักงานท่ีปฏิบัติงาน 

 
6.3.3 กำรตรวจสุขภำพพนักงำน 
 

การตรวจสุขภาพพนักงานเป็นอีกหนึ่งในสวัสดิการท่ีบริษัทฯ ได้จัดไว้และด าเนินการมาอย่างต่อเนื่อง 
ซึ่งสอดคล้องตามกฎกระทรวงแรงงานว่าด้วยการจัดสวัสดิการในสถานประกอบการ พ.ศ. 2548 โดยหลักเกณฑ์และวิธีการ
ตรวจสุขภาพของลูกจ้างจะต้องสอดคล้องตามท่ีก าหนดในกฎกระทรวงแรงงาน พ.ศ. 2547 เรื่อง ก าหนดหลักเกณฑ์และ
วิธีการตรวจสุขภาพของลูกจ้าง และส่งผลการตรวจแก่พนักงานตรวจแรงงาน รายการตรวจสุขภาพของพนักงานมีดังนี้ 

1) การตรวจร่างกายท่ัวไปโดยแพทย์ 
2) การตรวจเอกซเรย์ทรวงอก (Chest X-ray) 
3) ตรวจความสมบูรณ์ของเม็ดเลือด (CBC) 
4) ตรวจระดับน้ าตาลในเลือด 
5) ตรวจสมรรถภาพการท างานของไต 
6) ตรวจระดับคลอเรสเตอรอลในเลือด 
7) ตรวจระดับไตรกรีเซอร์ไรด์ 
8) ตรวจสมรรถภาพการท างานของตับ 
9) ตรวจหาเช้ือไวรัสตับอักเสบบี (HBsAg) 
10) ตรวจหาระดับภูมิต้านทานต่อเชื้อไวรัสตับอักเสบบี (HBsAb) 
11) ตรวจปัสสาวะแบบสมบูรณ์ 
12) ทดสอบสมรรถภาพการได้ยิน 
13) ทดสอบสมรรถภาพของปอด 
14) ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นด้านอาชีวอนามัย 
15) ตรวจสอบสมรรถภาพกล้ามเน้ือ (แรงบีบและแรงเหยียดขา) 
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โดยพนักงานทุกคนจะมีสมุดสุขภาพประจ าตัวเพื่อรวบรวมและจัดเก็บผลการตรวจสุขภาพของ
พนักงานแต่ละราย เพ่ือใช้เป็นฐานข้อมูลการเฝ้าระวังผลกระทบด้านสุขภาพของพนักงาน โดยเฉพาะพนักงานท่ีท างานกับ
ปัจจัยเสี่ยง รวมท้ังใช้ในการบริหารจัดการระบบอาชีวอนามัยของโครงการ ท้ังนี้พยาบาลผู้ปฏิบัติงานในสถานพยาบาลประจ า
บริษัทจะเป็นผู้รับผิดชอบในการรวบรวมและจัดเก็บสมุดสุขภาพประจ าตัวตลอดระยะเวลาการท างานของพนักงาน ท้ังนี้  
ในกรณีท่ีพบผลการตรวจท่ีมีลักษณะผิดปกติ แพทย์แผนปัจจุบันชั้นหนึ่งท่ีได้รับใบอนุญาตประกอบวิชาชีพเวชกรรม 
ด้านอาชีวเวชศาสตร์จะเป็นผู้ท าการวินิจฉัยหาสาเหตุของความผิดปกติภายในระยะเวลา 30 วัน โดยท าการซักประวัติ
พนักงานท่ีมีการตรวจสุขภาพผิดปกติรายดังกล่าวเพิ่มเติม 

1) กรณีท่ีการวินิจฉัยของแพทย์ระบุผลท่ีผิดปกติมิได้มีสาเหตุมาจากการปฏิบัติงาน พนักงานท่ีมี
ผลการตรวจผิดปกติต้องปฏิบัติตามค าแนะน าของแพทย์โดยเคร่งครัด 

2) กรณีท่ีแพทย์ระบุว่าจ าเป็นต้องท าการตรวจสุขภาพซ้ าอีกครั้ง เพื่อยืนยันผลและท าการวินิจฉัย
หาสาเหตุอีกครั้ง 

3) กรณีท่ีผลการวินิจฉัยของแพทย์ระบุว่าผลท่ีผิดปกติมีสาเหตุมาจากการปฏิบัติงาน โดยโครงการ
ก าหนดให้พนักงานท่ีมีผลการตรวจสุขภาพผิดปกติดังกล่าว ต้องปฏิบัติตามค าแนะน าของแพทย์โดยเคร่งครัด และพิจารณา
สับเปลี่ยนหน้าท่ีไปปฏิบัติงานในพื้นท่ีส่วนอื่นๆ ท่ีมีความเสี่ยงน้อย รวมท้ังท าการเฝ้าระวังและติดตามผลในปัจจัยนั้นๆ 
อย่างต่อเนื่อง 

 
6.3.4 กำรจัดท ำสถิติอุบัติเหตุและแนวทำงกำรลดอุบัติเหตุ 
 

โครงการได้ให้ความส าคัญต่อการปฏิบัติงานให้เกิดความปลอดภัย โดยก าหนดมาตรการต่างๆ 
ให้พนักงานเพื่อเป็นแนวทางในการปฏิบัติงานอย่างมีประสิทธิภาพและเกิดความปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติงาน ซึ่งจะมีท้ังการ
ฝึกอบรมในด้านทฤษฎีและปฏิบัติเพ่ือก่อให้เกิดความรู้ในการป้องกันอันตราย มีทัศนคติท่ีดีต่อความปลอดภัย ซึ่งจะน ามาสู่
การปฏิบัติงานท่ีถูกต้องเพื่อให้เกิดความปลอดภัยต่อไป 

 
6.4 อุปกรณ์ป้องกันอันตรำยส่วนบุคคล 

 
เพื่อป้องกันอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นได้จากการปฏิบัติงาน โครงการจัดหาอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้ครบ

ตามจ านวนพนักงานและเพียงพอตามลักษณะการปฏิบัติงานในแต่ละแผนก โดยได้ก าหนดให้ผู้ท่ีเข้าไปภายในอาคารผลิต
ทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลพื้นฐาน 5 รายการ คือ รองเท้านิรภัย หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย 
ผ้ากรองฝุ่นละออง และปลั๊กอุดหู/ท่ีครอบหู โดยบริษัทฯ ได้จัดสรรอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลอย่างเหมาะสมตามลักษณะ
ของงานและพื้นท่ีท่ีมีความเสี่ยงอันตรายต่อสุขภาพ ท้ังนี้ ในการพิจารณาเลือกอุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล เพื่อให้สอดคล้อง
กับความเส่ียงอันตรายต่อสุขภาพพนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว มีหลักการพิจารณาดังนี้  
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6.4.1 ฝ่ำยผลิต 
 

ฝ่ายผลิต แบ่งออกเป็น 7 หน่วยการผลิต ได้แก่ หน่วยงานเตรียมน้ าโลหะ หน่วยงานซ่อมเบ้า 
เตาหลอม/เบ้าล าเลียงน้ าเหล็ก หน่วยงานเตรียมแบบทราย หน่วยงานปั้นแบบทราย หน่วยงานเตรียมไส้แบบ หน่วยงาน
เก็บแยกชิ้นงาน และหน่วยงานซ่อมงาน ส าหรับความเสี่ยงท่ีเกิดขึ้นขณะปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว ได้แก่ เสียงดัง ความร้อน 
แสงสว่าง ผงเหล็ก ฟูมโลหะ ฝุ่นละออง และฝุ่นทราย (Silica) โดยเฉพาะบริเวณหน่วยงานเตรียมน้ าโลหะ และหน่วยงาน
ซ่อมเบ้าเตาหลอม/เบ้าล าเลียงน้ าเหล็ก ซึ่งเป็นหน่วยงานท่ีมีความเสี่ยงต่อสุขภาพอนามัยมากท่ีสุด บริษัทฯ จึงก าหนดให้
พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีเสี่ยงดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้ครอบคลุมเพื่อลดโอกาส 
การสัมผัสความเสี่ยงต่างๆ ได้แก่ หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย กระบังหน้าลดแสงจ้า กระบังหน้าใส่กันความร้อน 
หน้ากากกรองฝุ่น/สารเคมี ถุงมือหนัง และสนับแข้งกันความร้อน ก่อนเข้าไปท างานให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตามมาตรการ
ท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัดและก าหนดระยะเวลาในการท างานของพนักงานให้สอดคล้องกับกฎหมายท่ีก าหนด นอกจากนี้ 
บริษัทฯ ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกปี โดยตรวจหาสารโลหะหนักในเลือด (Mn) ตรวจสมรรถภาพการได้ยิน 
ตรวจสายตาอาชีวอนามัย (Vision Test) และตรวจสมรรถภาพปอด 

 
6.4.2 ฝ่ำยวำงแผนและควบคุมกำรผลิต 
 

ฝ่ายวางแผนและควบคุมการผลิต แบ่งออกเป็น 7 หน่วยการผลิต ได้แก่ หน่วยงานเจีย หน่วย
บรรจุงาน หน่วยงานซ่อมงาน หน่วยงานยิงทราย หน่วยงานชุบน้ ามัน หน่วยงานขับรถยกและหน่วยงาน M/C ความเสี่ยง 
ท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว ได้แก่ เสียงดัง แสงสว่าง ฝุ่นผงเหล็ก ฝุ่นละออง ฝุ่นทราย (Silica) และไอระเหย
น้ ามัน จากพื้นท่ีปฏิบัติงานท้ัง 7 หน่วยผลิต บริเวณท่ีพบว่ามีโอกาสในการสัมผัสความเสี่ยงดังกล่าวมากที่สุด คือ หน่วยงาน
ซ่อมงานและหน่วยงานยิงทราย บริษัทฯ จึงก าหนดให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณพื้นท่ีเสี่ยงดังกล่าวต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันภัยส่วนบุคคลให้ครอบคลุมเพื่อลดโอกาสการสัมผัสความเสี่ยงต่างๆ ได้แก่ แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย หน้ากากกรอง
ฝุ่น/สารเคมี ปลั๊กอุดหู/ท่ีครอบหู ถุงมือผ้า และถุงมือหนังก่อนเข้าไปท างาน โดยให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตามมาตรการ  
ท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัด และก าหนดระยะเวลาในการท างานของพนักงานให้สอดคล้องกับกฎหมายท่ีก าหนด เพื่อลดโอกาส
การสัมผัสความเสี่ยงต่างๆ เข้าสู่ร่างกาย นอกจากนี้ บริษัทฯ ก าหนดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกปี โดยตรวจสมรรถภาพ
การได้ยิน ตรวจสมรรถภาพปอด และตรวจสายตาอาชีวอนามัย (Vision Test)  

 
6.4.3 แผนกวิศวกรรมผลิต/แม่พิมพ์ 
 

แผนกวิศวกรรมผลิต/แม่พิมพ์ ความเส่ียงท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว คือ แสงสว่าง 
และฝุ่นละออง ท้ังนี้ โครงการได้ก าหนดให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล 
ได้แก่ แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย หน้ากากกรองฝุ่น/สารเคมี ถุงมือผ้า และถุงมือหนังก่อนเข้าไปท างาน และมีการตรวจ
สุขภาพพนักงานทุกปี รวมท้ังตรวจสายตาอาชีวอนามัย (Vision Test) 
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6.4.4 ฝ่ำยคุณภำพผลิตภัณฑ์  
 

ฝ่ายคุณภาพผลิตภัณฑ์ ความเสี่ยงท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว ได้แก่ แสงสว่าง 
ฝุ่นละออง และฝุ่นทราย (Silica) ท้ังนี้ โครงการได้ก าหนดให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว ต้องสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกันภัยส่วนบุคคล ได้แก่ แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย หน้ากากกรองฝุ่น/สารเคมี ถุงมือผ้า และถุงมือหนังก่อนเข้าไป
ท างาน และมีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกปี โดยตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ตรวจสมรรถภาพปอด และตรวจสายตา 
อาชีวอนามัย (Vision Test) 

 
6.4.5 แผนกซ่อมบ ำรุง (Maintenance)  
 

แผนกซ่อมบ ารุง ความเสี่ยงท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว ได้แก่ เสียงดัง แสงสว่าง 
ความร้อน ฝุ่นผงเหล็ก ฝุ่นละออง และฝุ่นทราย (Silica) ท้ังนี้ โครงการได้ก าหนดให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณดังกล่าว 
ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล ได้แก่ หมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย รองเท้านิรภัย หน้ากากกรองฝุ่น/สารเคมี ปลั๊กอุดหู/
ท่ีครอบหู ถุงมือผ้า และถุงมือหนังก่อนเข้าไปท างาน ให้พนักงานทุกคนปฏิบัติตามมาตรการท่ีก าหนดอย่างเคร่งครัด 
และก าหนดระยะเวลาในการท างานของพนักงานให้สอดคล้องกับกฎหมายท่ีก าหนด เพื่อลดโอกาสการสัมผัสความเสี่ยงต่างๆ 
เข้าสู่ร่างกาย และมีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกปี รวมท้ังตรวจสายตาอาชีวอนามัย (Vision Test) 

 
6.4.6 พนักงำนในหน่วยควำมปลอดภัยและสิ่งแวดล้อม/ฝ่ำยบริหำร/ผู้เข้ำเยี่ยมชมโรงงำน หรือ

พนักงำนทั่วไป (Office) 
 

ความเสี่ยงท่ีเกิดขึ้นจากการปฏิบัติงานในพื้นท่ีดังกล่าว ได้แก่ แสงสว่างและฝุ่นละออง เนื่องจาก
พนักงานส่วนใหญ่จะอยู่ภายในอาคารส านักงาน จึงไม่ได้มีโอกาสสัมผัสกับความเสี่ยงอื่นๆ ส่วนพนักงานความปลอดภัย
และสิ่งแวดล้อม จ าเป็นต้องเข้าไปตรวจงานในอาคารส่วนผลิต ดังนั้น โครงการได้ก าหนดให้พนักงานดังกล่าวต้องสวมใส่
อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล ได้แก่ รองเท้านิรภัย หมวกนิรภัย หน้ากากกรองฝุ่น/สารเคมี ปลั๊กอุดหู/ท่ีครอบหู และแว่นตา
นิรภัยเลนส์ใส เป็นต้น ก่อนเข้าไปท างานในอาคารส่วนผลิต และมีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกปี โดยตรวจสมรรถภาพปอด 
และตรวจสายตาอาชีวอนามัย (Vision Test) 

ท้ังนี้ โครงการได้มีการจัดท าป้ายเตือน รณรงค์ และประชาสัมพันธ์ให้ตระหนักถึงความส าคัญในการ 
ใช้งานอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล รวมท้ังก าหนดแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคลให้มีจ านวน
เพียงพอ โดยค านึงถึงความเหมาะสมกับลักษณะการปฏิบัติงานของพนักงานในแต่ละฝ่าย 
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6.5 ควำมปลอดภัยในกำรปฏิบัติงำน 
 

6.5.1 แนวทำงปฏิบัติทั่วไป 
 

1) ต้องศึกษาขั้นตอนการท างานท้ังหมดให้รู้และเข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติ 
2) ต้องศึกษาวิธีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์ก่อนปฏิบัติงาน 
3) ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคลตามมาตรฐานท่ีก าหนด 
4) ต้องส ารวจ/ตรวจเช็กสภาพความพร้อมต่างๆ ก่อนลงมือปฏิบัติ 
5) ต้องท าการรายงานให้หัวหน้างานรับทราบเมื่อเกิดอุบัติเหตุ และรีบท าการปฐมพยาบาลโดยเร็ว 
6) ห้ามใช้เครื่องจักร/เคร่ืองมือก่อนได้รับอนุญาตโดยเด็ดขาด 
7) ห้ามปฏิบัติงานโดยท่ีไม่ใช่หน้าท่ีโดยเด็ดขาด 
8) ห้ามขับขี่รถจักรยานยนต์ในอาคารหรือโรงงานโดยเด็ดขาด 
9) ห้ามดื่ม เสพสิ่งของมึนเมา หรือพกพาเข้ามาในโรงงานโดยเด็ดขาด 
10) ห้ามกระท าการใดๆ ในพื้นท่ีอันตราย ก่อนได้รับอนุญาตโดยเด็ดขาด 
- SUB STATION สถานีไฟฟ้าแรงสูง/ห้องหม้อแปลง 
- งานท่ีสูงเกิน 2 เมตร (ท่ีไม่มีรั้วกั้นโดยรอบท่ีมั่นคง แข็งแรง) 
- งานในท่ีอับอากาศ ได้แก่ งานเชื่อม ตัดแก๊ส หรืองานท่ีท าให้เกิดควันมากๆ ในพื้นท่ี เช่น 

อุโมงค์ ท่อระบบดูดฝุ่น/ควัน ยุ้ง แท็งก์ท่ีมีช่องทางเข้าออก/ทางเดียว 
- บริเวณท่ีมีวัตถุไวไฟ เช่น อาคารเก็บวัสดุไวไฟ 

 
6.5.2 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องมือไฟฟ้ำ 
 

1) ตรวจเช็กสภาพระบบไฟฟ้าของเคร่ืองจักร เคร่ืองมือให้อยู่ในสภาพท่ีปลอดภัยก่อนน าไปใช้งาน
ทุกครั้ง 

2) ห้ามปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวกับระบบไฟฟ้าในขณะท่ีตัวเปียกชื้นหรืออยู่ในน้ าโดยเด็ดขาด 
3) ห้ามตัดต่อไฟฟ้าโดยที่ยังมีกระแสไฟฟ้าอยู่โดยเด็ดขาด 
4) เคร่ืองจักรทุกตัวจะต้องมีการต่อสายดินด้วย 
5) ถ้าพบเครื่องจักร/อุปกรณ์ไฟฟ้าท่ีช ารุด ให้นึกเสมอว่ามีไฟฟ้ารั่วไหลอยู่ 
6) ห้ามผู้ท่ีไม่มีหน้าท่ีในการควบคุมดูแลระบบไฟฟ้าเข้าปฏิบัติงานโดยเด็ดขาด 
7) ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันไฟฟ้าให้ครบถ้วนในขณะปฏิบัติงานท่ีมีกระแสไฟฟ้าอยู ่
8) ปิดสวิตช์กุญแจ OFF และติดป้ายห้ามเปิดสวิตช์ไฟไว้ ก่อนเข้าไปซ่อมในเครื่องจักรทุกครั้ง 
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6.5.3 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับเคร่ืองจักร 
 

1) ตรวจเช็กเคร่ืองจักรเป็นประจ าก่อนใช้งานและหลังจากการท างาน 
2) ในกรณีท่ีเกิดความผิดปกติกับเครื่องจักรให้หยุดเครื่องเพื่อท าการตรวจสอบ ถ้าต้องตรวจในขณะ

เคร่ืองจักรท างานจะต้องไม่ยุ่งเกี่ยวหรือสัมผัสส่วนท่ีเคล่ือนไหวหมุนได้ของเคร่ืองจักร 
3) ทุกครั้งท่ีมีการเดินเครื่องจักร ห้ามถอดการ์ดหรืออุปกรณ์ป้องกันอันตรายท่ีปิดครอบส่วนท่ีหมุน

หรือเคลื่อนท่ีได้ของเคร่ืองจักรออกไป 
4) กรณีท่ีหยุดเครื่องจักรเพื่อท าการซ่อมหรือปรับแต่งจะต้องล็อกสวิตช์ระบบควบคุมการท างาน

ของเคร่ืองจักร และติดตั้งป้ายห้ามเดินเครื่องจักรให้เห็นชัดเจนทุกครั้ง 
5) ท าการตรวจเช็กและทดสอบระบบ EMERGENCY STOP ให้พร้อมใช้งานได้ก่อนปฏิบัติงาน 
6) ห้ามหยอกล้อหรือเล่นในขณะปฏิบัติงานท่ีเกี่ยวกับเครื่องจักรโดยเด็ดขาด 
7) ห้ามพนักงานท่ีมีผมยาวแต่ไม่รวบหรือไม่คลุมผมให้เรียบร้อยเข้าไปปฏิบัติงานเกี่ยวกับเครื่องจักร

โดยเด็ดขาด 
8) หัวหน้างานต้องควบคุมดูแลให้มีการปฏิบัติตามกฎระเบียบอย่างเคร่งครัด 
 

6.5.4 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับเครื่องมือ 
 

1) ตรวจเช็กสภาพของเครื่องมือก่อนน าไปใช้งานทุกครั้ง 
2) ให้ปฏิบัติตามคู่มือหรือตามวิธีท่ีปลอดภัย 
3) ห้ามใช้เครื่องมือผิดประเภทโดยเด็ดขาด 
4) ใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับสภาพของงานท่ีท า 
5) การน าเครื่องมือต่างๆ ไปใช้ในงานจะต้องมีภาชนะใส่ท่ีแข็งแรง 
6) ห้ามส่งเครื่องมือโดยการโยน 
7) ห้ามน าเครื่องมือท่ีแหลมหรือมีคมใส่ประเป๋าเสื้อหรือกางเกง 
8) การใช้เครื่องมือแล้วเกิดสะเก็ดกระเด็นจะต้องใส่แว่นตาด้วยทุกครั้ง 
9) ห้ามวางเคร่ืองมือไว้ท่ีพื้นทางเดินหรือบนท่ีสูงโดยไม่มีภาชนะใส่ 

 
6.5.5 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับกำรจับยึดหรือเคลื่อนย้ำยสิ่งของหนัก 
 

1) ตรวจสภาพของวัสดุท่ีจะยกดูว่ามีผิวหยาบหรือลื่น มีเส้ียนหรือสะเก็ดหรือไม่ 
2) ถ้าวัสดุสิ่งของที่ยกลื่น/เปียกน้ ามัน ให้ท าการเช็ดเสียก่อน 
3) ห้ามยกวัสดุสิ่งของที่มีน้ าหนักเกิน 30 กิโลกรัม เพียงคนเดียว 
4) ในกรณีท่ียกวัสดุ/สิ่งของท่ีมีน้ าหนักเกิน 8 กิโลกรัม ให้ยกตามวิธี ดังนี้ 

- เข้าไปใกล้วัสดุ/สิ่งของท่ียก นั่งยองๆ งอเข่า 
- จับสิ่งของให้แน่น แขนชิดล าตัว หลังตรง 
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- ใช้ก าลังจากกล้ามเนื้อขายกวัสดุ/ส่ิงของขึ้นมา ห้ามก้มหลังโดยเด็ดขาด 
- การวางวัสดุ/สิ่งของลง ให้ใช้หลักการเดียวกัน แต่กลับขั้นตอน 

5) ห้ามยกวัสดุ/สิ่งของท่ีมีน้ าหนักมาก หรือสูงเกินระดับสายตามองเห็น 
6) ต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล รองเท้าหัวโลหะ และถุงมือตามลักษณะสิ่งของ 

 
6.5.6 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับกำรเชื่อมไฟฟ้ำ/แก๊ส 
 

1) ตรวจเช็กอุปกรณ์ เคร่ืองมือ ให้อยู่ในสภาพท่ีสมบูรณ์ก่อนการใช้งานทุกครั้ง 
2) ห้ามเชื่อม/ตัดแก๊สในบริเวณท่ีมีสารไวไฟหรือเชื้อเพลิงท่ีอาจลุกไหม้ได้ง่าย ในกรณีท่ีจ าเป็น 

ต้องมีมาตรการป้องกันท่ีเหมาะสม 
3) ห้ามเชื่อมหรือใช้แก๊สกับภาชนะบรรจุหรือท่ีเคยบรรจุน้ ามันเชื้อเพลิงหรือสารไวไฟ 
4) ห้ามเชื่อม/ตัดแก๊สในท่ีอับอากาศ เว้นแต่จะมีการระบายอากาศที่เหมาะสม 
5) ห้ามน าอุปกรณ์เช่ือม/ตัดแก๊สท่ีช ารุดไปใช้งาน 
6) ต้องสวมใส่หน้ากากเชื่อมหรือแว่นตาส าหรับงานเชื่อม/ตัดแก๊ส ถุงมือหนัง และรองเท้าหุ้มส้น 
7) ในการเชื่อม/ตัดแก๊ส ควรมีอุปกรณ์ดับเพลิงอยู่ใกล้ท่ีปฏิบัติงานด้วย 
8) หลีกเลี่ยงการเช่ือมท่ีมีสภาพเปียกชื้นหรือต้องยืนอยู่ในน้ า 
9) ไม่ควรใช้เครื่องเชื่อม/ตัดแก๊สเกินก าลังเป็นระยะเวลานานๆ 
10) ระวังอย่าให้เสื้อผ้าท่ีสวมใส่เปื้อนน้ ามันหรือสารไวไฟในขณะเชื่อม/ตัดแก๊ส 
11) ตรวจเช็กสภาพของเครื่องเชื่อม อุปกรณ์ตัดแก๊ส ก่อนน าไปใช้งานทุกครั้ง 
12) ต้องมีอุปกรณ์ดับเพลิงอยู่ในจุดปฏิบัติงานด้วยทุกครั้ง 

 
6.5.7 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับกำรขับขี่รถยก 
 

1) ใช้รถยกในการขนย้าย ขนส่ง หรือบรรทุกสิ่งของเท่านั้น 
2) ก าหนดความเร็วในการขับขี่รถยกในอาคารโรงงานได้ไม่เกิน 10 กิโลเมตร/ชั่วโมง 
3) ห้ามบรรทุกหรือขนย้ายสิ่งของที่มีน้ าหนักเกินพิกัดของรถยก 
4) ห้ามบรรทุกหรือยกวัสดุสิ่งของท่ีเรียงกันสูงเกินบ่าของรถยก 
5) ห้ามขับขี่อย่างพรวดพราด เช่น ออกรถกระทันหัน 
6) ห้ามไม่ให้บุคคลอื่นโดยสารรถยก 
7) ขณะขับขี่รถยกจะต้องยกให้สูงจากพื้นไม่น้อยกว่า 10-15 เซนติเมตร 
8) ปฏิบัติตามเครื่องหมายหรือสัญลักษณ์ในโรงงานก าหนด 
9) ห้ามดื่มของมึนเมาหรือสิ่งเสพติดเข้ามาปฏิบัติงาน 
10) ตรวจเช็กสภาพรถยกเป็นประจ าทุกวันก่อนขับขี่ (สัญญาณไฟ เสียงแตร กระจกล้อ และ

คราบน้ ามัน) 
11) แต่งกายตามแบบฟอร์มของบริษัทก าหนดเท่านั้น 
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6.5.8 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับกำรท ำงำนที่สูง 
 

1) ตรวจเช็กอุปกรณ์/เคร่ืองมือให้อยู่ในสภาพท่ีสมบูรณ์ก่อนการใช้งานทุกครั้ง 
2) สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล หมวกแข็งพร้อมสายรัดคาง รองเท้าผ้าใบหุ้มส้น เข็มขัด

นิรภัย และเชือกพร้อมตะขอที่สมบูรณ์ 
3) กรณีท่ีท างานความสูงไม่เกิน 3 เมตร จะต้องมีนั่งร้านท่ีแข็งแรงและมั่นคง ไม่สั่นไหวได้ 
4) กรณีท่ีท างานความสูงเกิน 3 เมตร จะต้องมีแผ่นกระดานหนาอย่างน้อย 15 มิลลิเมตร 

ยาวอย่างน้อย 2 เมตร กว้างอย่างน้อย 1 ฟุต ขึ้นไปใช้งานด้วย 
5) ก่อนปฏิบัติงาน จะต้องน าปลายเชือกของเข็มขัดนิรภัยผูกไว้กับโครงเหล็ก หรือไม้กระดานท่ีน า

ขึ้นไป 
6) ใช้ไม้กระดานวางพาดกับโครงหลังคาให้ครบท้ัง 2 ด้าน แล้วให้เดินเฉพาะบนแผ่นกระดาน

เท่านั้น 
7) อุปกรณ์หรือเครื่องมือท่ีน าขึ้นไปด้วย จะต้องมีภาชนะใส่ท่ีแข็งแรง และให้วางหรือแขวนให้มั่นคง 
8) บริเวณใต้จุดปฏิบัติงานต้องมีเชือกกั้นเตือนอันตรายจากสิ่งของท่ีตกใส่ 
9) ห้ามไม่ให้พนักงานท่ีมีโรคประจ าตัวดังต่อไปนี้ขึ้นปฏิบัติงานท่ีสูงโดยเด็ดขาด ได้แก่ โรคลมบ้าหมู 

ชักกระตุก โรคหัวใจ โรคความดัน โรคกลัวความสูง หรือมีประวัติการเป็นลมหน้ามืดมาก่อน 
 
6.5.9 กฎควำมปลอดภัยเกี่ยวกับหินเจีย 
 

1) ตรวจสอบหินเจียว่าไม่แตก/ช ารุด และต้องมีเคร่ืองป้องกันสะเก็ดวัสดุกระเด็น 
2) ก่อนเจียต้องสวมใส่หน้ากากหรือแว่นตาก่อนทุกครั้ง 
3) ห้ามใช้หินเจียท่ีด้านข้าง 
4) หินเจียท่ีใช้งานจนเกิดความโค้งขึ้นท่ีบริเวณหน้าหินเจีย ให้ตัดส่วนท่ีโค้งนูนออกไปด้วยเครื่องมือ 

ปรับแต่งหน้าหินเจีย 
5) การเจียชิ้นงานควรใช้หินเจียรชนิดหยาบก่อน แล้วจึงใช้หินเจียชนิดละเอียดอีกครั้ง 
6) แท่นรองชิ้นงานต้องวางในแนวระนาบ และห่างจากหินเจียประมาณ 1/8 นิ้ว 
7) ขณะเจียควรมีน้ าส าหรับจุ่มชิ้นงานท่ีร้อน 
8) ไม่ควรเจียงานเกินก าลังของเครื่องจักร 
9) หัวหน้างานมีหน้าท่ีต้องควบคุมพนักงานปฏิบัติตามกฎดังกล่าว 

 
6.5.10  ระบบกำรอนุญำตเข้ำพื้นที่โครงกำร 
 

การเข้ามาบริเวณพื้นท่ีโครงการนั้น ผู้ท่ีมาติดต่อจะต้องลงลายมือชื่อและรายละเอียดในใบรายงาน
เข้า-ออกตามท่ีบริษัทก าหนด และแลกบัตรทุกครั้งท่ีเข้าพื้นท่ีโครงการ และจะต้องติดบัตรท่ีบริษัทออกให้ตลอดเวลาท่ีอยู่
ในพื้นท่ีโครงการ โดยผู้ท่ีมาติดต่อต้องปฏิบัติให้ถูกต้องตามกฎความปลอดภัยและจะต้องสวมหมวกนิรภัย แว่นตานิรภัย 
และรองเท้านิรภัยทุกครั้งก่อนเข้าโรงงาน 
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ส าหรับขั้นตอนการขออนุญาตท างานท่ีอันตรายหรือท างานในพื้นท่ีก าหนดว่าเป็นพื้นท่ีท่ีเส่ียงต่อ
การเกิดอันตรายท่ีรุนแรง หรืออาจส่งผลต่อผู้ปฏิบัติงานและผู้อื่นได้ หากผู้ปฏิบัติไม่มีหน้าท่ีโดยตรงหรือขาดความช านาญ
เข้าไปปฏิบัติงาน ได้แก่ 

1) การปฏิบัติงานบริเวณถังเก็บก๊าซ LPG 
2) การปฏิบัติงานบริเวณหน่วยเตาหลอม (Melting Furnace) 
3) การปฏิบัติงานบริเวณหน่วยเตรียมแบบหล่อ (Molding) 
4) การปฏิบัติงานบริเวณหน่วยเตรียมไส้แบบ (Shell Core) 
5) การปฏิบัติงานบริเวณเคร่ืองยิงทราย (Shot Blast) 
6) การปฏิบัติงานบริเวณพัสดุ 
7) การปฏิบัติงานบริเวณพื้นท่ีอับอากาศ 
8) การปฏิบัติงานบริเวณท่ีสูง ต้องมีระบบการขออนุญาตเข้าพื้นท่ีท่ีก าหนดก่อน ดังนี้ 
- แจ้งรายละเอียดขั้นตอนการปฏิบัติและเตรียมความพร้อมต่างๆ เช่น จ านวนคน ประวัติ

การท างาน และขั้นตอนการท างาน เป็นต้น 
- บันทึกใบขออนุญาตปฏิบัติงาน Work Permit ในพื้นท่ีอันตราย และปฏิบัติตามข้อก าหนด 
- ติดต่อขออนุญาตผู้จัดการส่วน วิศวกร หรือหัวหน้างานในการเข้าปฏิบัติงานในพื้นท่ีอันตราย 

แล้วติดต่อแจ้งเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยให้ทราบ (ในกรณีวันหยุด หรือหลังเวลาท างานปกติ คือ 07.30-18.00 น. ให้ติดต่อ
หัวหน้างาน) เพ่ือให้ท าการตรวจความพร้อมก่อนลงมือปฏิบัติงาน 

- ติดตั้งป้ายแสดงขอบเขตพื้นท่ีปฏิบัติงานหรือป้ายห้ามผู้ไม่เกี่ยวข้องเข้ามาด าเนินการใดๆ 
โดยเด็ดขาด 
 

6.6 ระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย 
 

บริษัทฯ ได้เตรียมแผนเพื่อป้องกันและระงับอัคคีภัยไว้ดังนี้ 
 
6.6.1 กำรเตรียมพื้นที่รอบอำคำร 
 

โครงการได้จัดให้มีทางเข้า-ออกได้สะดวก โดยถนนซึ่งเป็นทางเข้า-ออกของโครงการมีความกว้าง
ประมาณ 5-6 เมตร และสามารถเข้าถึงจุดเกิดเหตุได้อย่างสะดวก เนื่องจากโครงการได้ออกแบบให้มีถนนโดยรอบอาคาร
ทุกหลัง และบริเวณโดยรอบตามแนวร้ัวโครงการ นอกจากนี้ อาคารทุกหลังจะมีช่องเปิดเข้า-ออกอาคาร ขนาดความกว้าง 
5 เมตร ความสูง 5 เมตร มีระยะห่างทุก 40 เมตร 

 
6.6.2 ระบบแจ้งเหตุเพลิงไหม้ 
 

ระบบแจ้งเตือนภัย ประกอบด้วย สัญญาณเตือนภัย (Fire Alarm) เครื่องจับความร้อน และ
เคร่ืองตรวจจับควัน ซึ่งโครงการปัจจุบันมีการติดตั้งสัญญาณเตือนภัย จ านวน 33 จุด 
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6.6.3 ถังดับเพลิง 
 

โครงการมีการติดตั้งถังดับเพลิง จ านวน 74 ถัง แบ่งเป็น 2 ประเภท ดังนี้ 
1) ถังดับเพลิงสีแดง ชนิดผงเคมีแห้ง ภายในบรรจุสารประเภทแอมโมเนีย-ฟอสเฟต ขนาด 15 ปอนด์ 

ส าหรับดับเพลิงท่ีเกิดขึ้นกับไม้ กระดาษ พลาสติก และเพลิงท่ัวไป 
2) ถังดับเพลิงแบบก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ภายในบรรจุน้ ายาดับเพลิงเป็นน้ าแข็งแห้งท่ีบรรจุ

ไว้ในถัง ซึ่งทนแรงดันสูง ประมาณ 1800 PSI ต่อตารางนิ้ว ท่ีปลายสายฉีดจะมีลักษณะเป็นกระบอกหรือกรวยเวลาฉีด
ลักษณะน้ าท่ีออกมาจะเป็นหมอกหิมะที่ไล่ความร้อนและออกซิเจน 

 
6.6.4 ระบบน้ ำดับเพลิง 
 

มีการติดตั้งเครื่องสูบน้ าดับเพลิง (Diesel Fire Pump) จ านวน 1 เคร่ือง แรงดันน้ ามีค่าไม่น้อยกว่า 
160 PSI ขนาด 120 แรงม้า ความเร็ว 2,900 รอบ/นาที และจุดต่อสายน้ าดับเพลิง (Fire Hydrant) ไว้ตามจุดต่างๆ รวม 26 
แห่ง โดยน้ าส ารองเพื่อการดับเพลิงจะเก็บไว้ท่ีบ่อเก็บน้ าใต้ดิน ขนาด 500 ลูกบาศก์เมตร นอกจากนี้ โครงการยังมีเครื่อง
สูบน้ ารักษาความดัน (Jockey Pump) ขนาด 10 แรงม้า ความเร็ว 2,900 รอบ/นาที และมีการติดตั้งตู้เก็บสายดับเพลิง 
(Fire Hose) พร้อมจุดต่อสายดับเพลิง (Fire Hydrant) จ านวน 33 แห่ง บริเวณด้านนอกอาคารผลิต 2 และอาคารตกแต่ง
ชิ้นงาน 

ส าหรับผังแสดงต าแหน่งติดตั้งอุปกรณ์และระบบระงับอัคคีภัยของโครงการ แสดงดังรูปที่ 6.6-1 
ท้ังนี้ ระบบดับเพลิงของโครงการเป็นระบบท่ีใช้ร่วมกับระบบจ่ายน้ าดิบ โดยใช้ระบบเพิ่มความดันให้สามารถจ่ายน้ าให้แก่
พื้นท่ีท่ีไกลท่ีสุดได้อย่างเพียงพอท่ีความดันไม่น้อยกว่า 5.6 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร 
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รูปที่ 6.6-1 ต ำแหน่งติดตัง้อุปกรณ์และระบบระงับอัคคีภัย 
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6.7 แผนป้องกันและระงับอัคคีภัย 
 

โครงการได้ก าหนดแผนการป้องกันและระงับอัคคีภัย โดยให้พนักงานผู้เกี่ยวข้องสามารถปฏิบัติงานควบคุม
สถานการณ์ได้อย่างมีแบบแผน มีการด าเนินการอย่างมีประสิทธิภาพและเกิดความปลอดภัยต่อผู้ปฏิบัติเอง เพื่อป้องกัน
และระงับอัคคีภัยท่ีอาจจะเป็นเพลิงขนาดรุนแรงและลุกลามออกไป ซึ่งประกอบด้วย รายละเอียดโดยสังเขปดังนี้ 

1) อุปกรณ์ดับเพลิงท่ีใช้ในโครงการ ชนิดและวิธีการใช้ถังดับเพลิง ต าแหน่งติดตั้งตู้ดับเพลิงและวิธีการใช้
อุปกรณ์ดับเพลิงภายในตู้ การให้สัญญาณควบคุมน้ าดับเพลิง 

2) วิธีแจ้งสัญญาณเตือนภัย 
3) ขั้นตอนการดับเพลิงเบื้องต้น การรายงานและการปฏิบัติเมื่อเกิดเพลิงไหม้ขั้นต้นเป็นแนวทางการระงับ

เหตุฉุกเฉินโดยผู้ประสบเหตุ และการปฏิบัติโดยผู้รับผิดชอบในแต่ละขั้นตอน เมื่อได้รับแจ้งจากเจ้าหน้าท่ีประสบเหตุเพลิงไหม้ 
ครอบคลุมการท างานท้ัง 2 กะ 

4) ช่วงระยะเวลาท่ีต้องปฏิบัติการดับเพลิง เป็นแนวทางปฏิบัติส าหรับผู้รับผิดชอบและหน้าท่ีท่ีต้อง
ปฏิบัติในช่วงเวลาต่างๆ เพื่อควบคุมเพลิง ครอบคลุมท้ังวันท างานปกติและวันหยุดประเพณี นอกจากนี้ โครงการได้จัดท า
วิธีการปฏิบัติเมื่อเกิดเพลิงไหม้ขั้นต้นจ าแนกตามสถานท่ี ได้แก่ บริเวณห้องควบคุมไฟฟ้า อาคารส านักงาน และห้อง
ปฏิบัติงาน 

5) การจัดตั้งทีมดับเพลิงในการป้องกันและระงับอัคคีภัย เพื่อปฏิบัติการดับเพลิงอย่างสะดวกและ 
มีความปลอดภัยมากขึ้น โดยการท างานอย่างเป็นระบบแบบแผนและมีประสิทธิภาพ ท้ังนี้ โครงการได้ก าหนดหน้าท่ีและ
บุคคลในการด าเนินการตามแผน มีผังการบังคับบัญชาการดับเพลิงตามขั้นตอนอย่างชัดเจนเพื่อลดค าสั่งขั้นตอนท่ีซ้ าซ้อนกัน 
และบุคคลมีความพร้อมในการปฏิบัติการดับเพลิงอย่างมีประสิทธิภาพอยู่ตลอดเวลา ซึ่งทีมดับเพลิงของโครงการประกอบด้วย
ทีมปฏิบัติการดับเพลิงชุดเฉพาะกิจและทีมปฏิบัติการดับเพลิงประจ าแต่ละพื้นท่ี พร้อมท้ังบริเวณพื้นท่ีท่ีรับผิดชอบของ 
ทีมดับเพลิงแต่ละทีม 

6) ผังบัญชาการเกิดเหตุฉุกเฉินขั้นรุนแรง และหน้าท่ีปฏิบัติตามต าแหน่งในแผนการดับเพลิง ซึ่งจ าแนก
เป็น 2 ระดับ คือ  

- ระดับท่ี 1 สามารถระงับสถานการณ์ได้โดยอุปกรณ์ตอบโต้ภาวะฉุกเฉินท่ีมีอยู่ของโครงการ 
- ระดับท่ี 2 ไม่สามารถควบคุมให้เข้าสู่ภาวะท่ีปลอดภัยได้โดยบุคลากรและอุปกรณ์ต่างๆ เท่าท่ี

โครงการมีอยู่ จ าเป็นต้องขอความช่วยเหลือจากหน่วยงานภายนอก 
7) แผนอพยพหนีไฟ แผนท่ีประตูหนีไฟในอาคารโรงงาน ซึ่งก าหนดจุดรวมพลไว้บริเวณด้านหน้าบริษัท

ตรงประตูทางออก  
8) แผนตรวจสอบความเสียหายภายหลังเพลิงสงบและแผนบรรเทาทุกข์ 
9) แผนควบคุมมลภาวะหลังฝึกซ้อมและเหตุฉุกเฉินสงบลง 
10) แผนฉุกเฉินในกรณีต่างๆ ได้แก่ 
- กรณีน้ าเหล็กระเบิดหรือรั่วจากเตาหลอม และสายสลิงเครนขาด 
- กรณีน้ ามันร่ัวหรือล้น 
- กรณีก๊าซ LPG รั่ว 
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ท้ังนี้ โครงการมีการก าหนดแผนการฝึกซ้อมดับเพลิงและฝึกซ้อมหนีไฟท้ังภายในและภายนอกโครงการ 
ซึ่งก าหนดไว้ในแผนงานด้านความปลอดภัยฯ ประจ าปีของบริษัทฯ ไว้แล้ว ส าหรับแผนการป้องกันและระงับอัคคีภัย  
แบ่งออกเป็น ก่อนเกิดเหตุ ขณะเกิดเหตุ และหลังเกิดเหตุ ประกอบไปด้วยแผนย่อยท้ังหมด 8 แผน ดังรูปที่ 6.7-1 คือ 

1) แผนการตรวจตรา รูปที่ 6.7-2 
2) แผนการรณรงค์ป้องกันอัคคีภัย รูปที่ 6.7-3 
3) แผนการอบรม 
4) แผนการดับเพลิง 
- ขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อพนักงานพบเหตุเพลิงไหม้ รูปที่ 6.7-4 
- แผนปฏิบัติการเมื่อเกิดเพลิงไหม้ขั้นต้น รูปที่ 6.7-5 
- แผนปฏิบัติการดับเพลิงขั้นรุนแรง รูปที่ 6.7-6 

5) แผนการอพยพหนีไฟ รูปที่ 6.7-7 
6) แผนบรรเทาทุกข์ 
7) แผนการบรรเทาทุกข์ ใช้ในกรณีท่ีมีการบาดเจ็บหรือเสียชีวิตในขณะท่ีเกิดเหตุเพลิงไหม้ โดยมีขั้นตอน 

ดังนี้ 
- การช่วยชีวิตและค้นหาผู้ประสบภัย 
- การรายงานตัวกับเจ้าหน้าท่ีทุกฝ่ายและก าหนดจุดนัดพบของบุคลากร เพ่ือรอรับค าสั่ง 
- การช่วยเหลือและสงเคราะห์ผู้ประสบภัย 
- การเคล่ือนย้ายผู้ประสบภัย ทรัพย์สิน และผู้เสียชีวิต 
- การส ารวจความเสียหาย 
- การประเมินความเสียหาย ผลการปฏิบัติงานและรายงานสถานการณ์เพลิงไหม้ 
- ประสานงานกับหน่วยงานของรัฐ 
- การปรับปรุงกับแก้ไขปัญหาเฉพาะหน้าเพื่อให้ธุรกิจสามารถด าเนินการได้เร็วท่ีสุด 

8) แผนปฏิรูปและฟื้นฟู คือ การน ารายงานผลการประเมินทุกด้านจากสถานการณ์จริงมาปรับปรุงแก้ไข
เฉพาะการรณรงค์ป้องกันอัคคีภัย (ก่อนเกิดเหตุ) แผนระงับอัคคีภัยเมื่อเกิดเพลิงไหม้และบรรเทาทุกข์ทัน ทีท่ีเพลิงสงบลง 
รวมท้ังการปรับปรุงแก้ไขข้อบกพร่องของบุคลากรต่างๆ มีการแบ่งการด าเนินงานรับผิดชอบในส่วนต่างๆ ดังรูปที่ 6.7-8 

- ส่วนผลิต ส ารวจอุปกรณ์และเครื่องมือหรือระบบการผลิตท่ีจ าเป็นต้องใช้หรือติดตั้งใหม่ เพื่อให้
การปฏิบัติงานในจุดดังกล่าวสามารถด าเนินการต่อไปได้โดยเร็วท่ีสุด 

- ส่วนซ่อมบ ารุง ช่วยเหลือในการส ารวจอุปกรณ์ และเครื่องมือท่ีจ าเป็นต้องใช้ในการฟื้นฟู พร้อมท้ัง
ด าเนินการซ่อมแซมอาคาร สถานท่ี และอื่นๆ ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งานได้โดยเร็ว 

- ส่วนส่งเสริมการผลิต (บัญชี คลังวัตถุดิบ การเงิน และการจัดซื้อ) ด าเนินการปรับปรุงและจัดหา
อุปกรณ์เพ่ือใช้ในการฟื้นฟู ในกรณีท่ีเกิดเพลิงไหม้ในบริเวณท่ีเกี่ยวข้อง 

- คณะกรรมการความปลอดภัยและเจ้าหน้าท่ีความปลอดภัยด าเนินการส ารวจอุปกรณ์ป้องกันภัย
และอุปกรณ์ดับเพลิงท่ีจ าเป็นต้องติดตั้งหรือซ่อมแซม จัดหาเพื่อติดตั้งและพร้อมใช้งานโดยเร็ว 
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รูปที่ 6.7-1 แผนป้องกันและระงับอัคคีภัย 
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รูปที่ 6.7-2 แผนกำรตรวจตรำ 
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รูปที่ 6.7-3 แผนกำรรณรงค์ป้องกันอัคคีภัย 
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รูปที่ 6.7-4 ขั้นตอนกำรปฏิบัติเมื่อพนักงำนพบเหตเุพลิงไหม้ 
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รูปที่ 6.7-5 แผนปฏิบัตกิำรเมื่อเกิดเพลิงไหม้ขั้นตน้ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-58 

 
 

 

รูปที่ 6.7-6 แผนปฏิบัตกิำรดับเพลิงขั้นรุนแรง 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-59 

 
 

 

รูปที่ 6.7-7 แผนกำรอพยพหนีไฟ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-60 

 
 

 

รูปที่ 6.7-8 แผนปฏิรูปและฟ้ืนฟ ู
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-61 

7. กำรประชำสัมพันธ์โครงกำรและกำรรับเร่ืองร้องเรียน 
 

7.1 กำรเข้ำร่วมกิจกรรมสังคมและกำรประชำสัมพันธ์ 
 

บริษัท กุลธรเคอร์บี้เฟาน์ดรี่ จ ากัด เปิดด าเนินกิจการเป็นผู้ผลิตเหล็กหล่อท่ีมีคุณภาพและมาตรฐาน 
จากการด าเนินงานท่ีผ่านมา ผู้บริหารของโครงการได้วางนโยบายและให้ความส าคัญกับการมีส่วนร่วมกับชุมชน ด้วยเหตุนี้ 
โครงการจึงให้ความส าคัญและมีความตระหนักต่อการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการด าเนินงานของโครงการให้ชุมชนรับทราบ 
เพื่อเป็นการสร้างความเข้าใจ และความสัมพันธ์ท่ีดีระหว่างกัน ซึ่งผู้บริหารของบริษัทฯ ได้ก าหนดนโยบายการบริหาร
จัดการสิ่งแวดล้อม เนื่องจากมีความตระหนักต่อความส าคัญของการใช้ทรัพยากรธรรมชาติให้เกิดประโยชน์สูงสุด อีกท้ัง 
ได้ค านึงถึงผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมท่ีอาจเกิดขึ้นตามมาภายหลังการด าเนินกิจการของโครงการ ตลอดจนการแสดงความ
รับผิดชอบต่อสิ่งแวดล้อมและสังคม (Corporate Social Responsibility หรือ CSR) อย่างต่อเนื่องด้วยเหตุนี้ บริษัทฯ 
จึงได้ด าเนินการประชาสัมพันธ์เกี่ยวกับการด าเนินงานโครงการตลอดมา 

นอกจากนี้ บริษัทฯ ได้ให้ความส าคัญกับชุมชน โดยการเข้ามามีส่วนร่วมกับกิจกรรมของชุมชนและให้ความ
ร่วมมือและสนับสนุนในด้านต่างๆ ท่ีเห็นว่าเป็นประโยชน์ เพื่อเป็นการเอื้อประโยชน์ต่อสาธารณะในกิจกรรมต่างๆ อย่างต่อเนื่อง 
เคียงคู่กับการพัฒนาธุรกิจ โดยได้ริเริ่มโครงการชุมชนสัมพันธ์ขึ้นมาเมื่อ พ.ศ. 2551 เพื่อเป็นการส่งเสริมการพัฒนาคุณภาพ
ชีวิตของชุมชน ท้องถิ่น ท้ังในด้านการศึกษาการส่งเสริมอาชีพและรายได้ การเสริมสร้างสังคม วัฒนธรรม รักษาและฟื้นฟู
สิ่งแวดล้อมทางธรรมชาติและสังคม 

ด้วยเหตุนี้ บริษัทฯ จึงมีความตั้งใจในการด าเนินการด้านมวลชนสัมพันธ์ เพื่อเป็นการแสดงความจริงใจ
และแสดงความรับผิดชอบต่อสังคม ซึ่งเริ่มต้นด าเนินการในเขตพื้นที่การศึกษา 5 กิโลเมตร รอบท่ีตั้งโครงการซึ่งครอบคลุม
พื้นท่ีการศึกษา 6 ต าบล 1 เทศบาล ส าหรับกิจกรรมการประชาสัมพันธ์และการมีส่วนร่วมของประชาชนบริษัทฯ ได้ด าเนินการ
จัดท าแผนการพัฒนา ดังนี้ 

 

7.1.1 ด้ำนกำรศึกษำ 
 

การศึกษาเป็นปัจจัยส าคัญในการพัฒนาทรัพยากรของชาติ การพัฒนาด้านการศึกษาให้แก่เด็ก
และเยาวชนเป็นภารกิจท่ีต้องด าเนินการอย่างต่อเนื่อง บริษัทฯ จึงให้การสนับสนุนและพัฒนาในด้านนี้ ตั้งแต่สถานศึกษา 
ครู และนักเรียน โดยบริษัทฯ ตระหนักดีว่าสถานศึกษาท่ีมีความพร้อมในการเป็นแหล่งความรู้ ครูท่ีมีความรู้และศักยภาพ
ในการสอนจะสามารถสร้างนักเรียนให้เติบโตเป็นก าลังหลักท่ีมีความพร้อมในการพัฒนาชุมชนและสังคมให้เข้มแข็งเป็น
ก าลังส าคัญในการสร้างความเจริญก้าวหน้าให้สังคมและภาคธุรกิจต่อไปเพื่อผลสัมฤทธิ์ท่ีมีประสิทธิภาพสูงสุด ดังนั้น 
บริษัทฯ จึงจัดท าโครงการสนับสนุนดังนี ้

1) โครงการมอบทุนการศึกษาประจ าปีแก่นักเรียนในเขตพื้นที่ใกล้เคียงโรงงาน 
2) สนับสนุนสถานท่ีฝึกประสบการณ์วิชาชีพแก่นักเรียนและนักศึกษา 
 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-62 

7.1.2 ด้ำนสังคม ศำสนำ และวัฒนธรรม 
 

ความผาสุกของคนในชุมชนเป็นหัวใจส าคัญในการด าเนินชีวิตในสังคม บริษัทฯ จึงให้ความส าคัญ
ในกิจกรรมทางชุมชน ศาสนา และวัฒนธรรม ซึ่งมีความเป็นอยู่ท่ีดีงามของชุมชน เพื่อให้ด ารงอยู่คู่กับวิถีชีวิตของชุมชน  
ซึ่งเป็นการอยู่ร่วมกันอย่างร่มเย็น โดยกิจกรรมท่ีบริษัทฯ ได้ด าเนินการ ได้แก่ 

1) สนับสนุนงานประเพณีท้องถิ่น 
2) โครงการกิจกรรมวันผู้สูงอายุและวันเด็กแห่งชาติ 
3) จัดท าบุญกฐิน ท าบุญผ้าป่าสามัคคีให้แก่วัดต่างๆ ในชุมชน 
4) สนับสนุนการบูรณะวัดและก่อสร้างสถานท่ีของหน่วยงานในชุมชน 

 
7.2  แผนปฏิบัติกำรกรณีมีข้อร้องเรียน 
 

โครงการได้จัดท าแผนรับเร่ืองร้องทุกข์และก าหนดระยะเวลาในการตอบกลับ โดยมีขั้นตอนการรับปัญหา
ร้องเรียนและวิธีการแก้ปัญหาข้อร้องเรียน วิธีการแก้ปัญหาข้อร้องเรียนต้องครอบคลุมทุกประเด็นท่ีเกิดขึ้น หรืออาจจะเกิดขึ้น
จากการด าเนินงานภายหลังเปิดด าเนินการ กรณีท่ีโครงการได้รับเรื่องร้องทุกข์ ท้ังจากภายนอก (ชุมชนโดยรอบ) และจาก
ภายในโครงการเอง (พนักงาน) โครงการได้จัดระบบการแก้ไขปัญหาดังกล่าว เพื่อให้สามารถน าข้อร้องเรียนท่ีเกิดขึ้นมาแก้ไข
ได้อย่างทันท่วงที หากเกิดปัญหาจากการด าเนินงานของโครงการ ซึ่งใช้ระบบการติดต่อสื่อสารและการด าเนินงานรับเร่ือง
ร้องทุกข์อย่างเป็นระบบ ดังนี้ 

1) มีการระบุขั้นตอนการรับเร่ืองร้องเรียนท้ังจากภายในและภายนอกโครงการ 
2) ระบุหน่วยงาน/เจ้าหน้าท่ีท่ีรับผิดชอบท่ีสามารถติดต่อประสานงานได้โดยทันที 
3) จัดให้มีศูนย์รับเรื่องร้องเรียนตั้งอยู่บริเวณอาคารส านักงานโครงการ 
4) การแจ้งเหตุข้อร้องเรียนสามารถด าเนินการได้หลายวิธี เช่น 
-  การแจ้งผ่านทางโทรศัพท์ 
-  การท าบันทึกข้อความ 
-  การเข้ามาแจ้งเหตุข้อร้องเรียนด้วยตัวเอง เป็นต้น 

ขั้นตอนการรับข้อร้องเรียน การจัดการปัญหาและบุคลากรท่ีมีหน้าท่ีรับผิดชอบในการด าเนินการเกี่ยวกับ
ข้อร้องเรียนของโครงการแสดงในรูปที่ 7.2-1 และมีรายละเอียดดังนี้ 

 
7.2.1 กำรจัดตั้งศูนย์รับข้อร้องเรียน 
 

1) การจัดตั้งศูนย์รับข้อร้องเรียนบริเวณด้านหน้าโครงการ หรือสถานท่ีท่ีสะดวกในการติดต่อจาก
บุคคลภายนอก (อาคารส านักงาน) 

2) ระบบสื่อสาร เป็นโทรศัพท์สายตรง 1 หมายเลข ส าหรับข้อร้องเรียนผ่านทางโทรศัพท์ 
3) เจ้าหน้าท่ีประจ าศูนย์ฯ เป็นบุคลากรท่ีสามารถติดต่อประสานงานได้ดีและมีความรู้เกี่ยวกับระบบ

ขั้นตอนต่างๆ ของโรงงานได้ดีพอสมควร ส าหรับให้การต้อนรับและการให้ค าแนะน าแก่ผู้ร้องเรียนจากภายนอกในเบ้ืองต้น 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
 

จัดท าโดย บริษัท เซฟตี้ แพลน จ ากัด 1-63 

4) การประชาสัมพันธ์การจัดตั้งศูนย์ฯ โดยโครงการต้องท าการประชาสัมพันธ์ในส่วนของการจัดตั้ง
ศูนย์รับข้อร้องเรียน เบอร์โทรศัพท์ รวมถึงวิธีการแจ้งและการรับข้อร้องเรียนของศูนย์ฯ ให้ชุมชนโดยรอบได้รับทราบ โดยแจ้ง
ผ่านทางผู้น าชุมชน หน่วยงานบริหารส่วนท้องถิ่น การติดประกาศหน้าโครงการหรือสถานท่ีส าคัญในชุมชน หรือร่วม
ประชุมกับชุมชนในโอกาสต่างๆ เป็นต้น 

 
7.2.2 กำรรับ/บันทึกข้อร้องเรียน 
 

การรับข้อร้องเรียนจัดท าเป็นแบบเอกสาร เพื่อเป็นหลักฐานในการรับข้อร้องเรียนและเพื่อเป็นการ
บันทึกสถิติในการมีข้อร้องเรียนท่ีเกิดขึ้นจากโครงการ นอกจากนี้ วิธีการรับข้อร้องเรียนจะท าการบันทึกอย่างง่ายและ  
มีขั้นตอน ส าหรับการส่งเอกสารและรายละเอียดของข้อร้องเรียนนั้นให้กับผู้ท่ีเกี่ยวข้อง (ภายใน) ได้ด าเนินการแก้ไขต่อไป 
โดยผ่านทางคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมท่ีท าหน้าท่ีรับผิดชอบ รายละเอียดของเอกสารในการรับข้อร้องเรียนอย่างน้อย  
ควรมีข้อความดังต่อไปนี้ 

1) วัน เวลาท่ีรับข้อร้องเรียน 
2) ช่องทางท่ีรับข้อร้องเรียน (โทรศัพท์ หรือมีผู้แจ้งโดยตรง) 
3) ชื่อ-สกุล ช่องทางการติดต่อของผู้ร้องเรียน 
4) ระบุเรื่องการร้องเรียนและรายละเอียดเรื่องร้องเรียน 
5) ชื่อ-สกุลผู้รับแจ้งข้อร้องเรียน 
6) ช่องข้อความท่ีเป็นภายใน (ฝ่ายต่างๆ ภายในโครงการ) 
7) ฝ่ายท่ีมีหน้าท่ีรับผิดชอบโดยตรง 
8) ก าหนดวันท่ีคาดการณ์ว่าจะด าเนินการแก้ไขให้แล้วเสร็จ 
9) ระบุสาเหตุของปัญหาท่ีเกิดขึ้น 
10) ลักษณะและวิธีการแก้ไขปัญหา เป็นต้น 
ส าหรับการบันทึกข้อความนั้นจะมีผู้ลงนามในการรับเอกสารของแต่ละฝ่ายท่ีรับผิดชอบตามขั้นตอน

ของการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนท่ีได้ก าหนดไว้ เพื่อก าหนดหน้าท่ีความรับผิดชอบให้มีความชัดเจนและถูกต้อง 
 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  
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รูปที่ 7.2-1 ขั้นตอนกำรรับเรื่องร้องเรียนและกำรแก้ไขปัญหำ 
  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  
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7.2.3 มำตรกำรแก้ไขปัญหำข้อร้องเรียนในระยะสั้น 
 

มาตรการระยะสั้นเป็นการแก้ไขปัญหาท่ีสามารถด าเนินการแก้ไขได้ทันที กล่าวคือ ไม่จ าเป็นต้อง
ใช้ระยะเวลาในการด าเนินงานมาก ซึ่งสามารถลงมือแก้ไขได้ทันที หรือเป็นเหตุฉุกเฉินที่เกิดขึ้นโดยเป็นไปตามแผนงานท่ีได้
มีการวางมาตรการป้องกันไว้แล้ว เป็นต้น ดังนั้น เมื่อโครงการได้รับข้อร้องเรียนแล้วผู้รับผิดชอบในส่วนท่ีรับข้อร้องเรียน
จะพิจารณาถึงปัญหาท่ีได้รับก่อนเป็นอันดับแรกว่าเป็นเรื่องท่ีเกี่ยวข้องกับโครงการหรือไม่ หรือเป็นเรื่องท่ีมีสาเหตุหรือ
น่าจะมีสาเหตุจากโครงการหรือไม่ ดังนี้ 

1) กรณีท่ีไม่เกี่ยวข้องกับการด าเนินงานของโครงการจะท าการอธิบายชี้แจงเหตุผลท่ีไม่สามารถ
รับข้อร้องเรียนนั้นได้ 

2) กรณีท่ีเกี่ยวข้องกับการด าเนินงานของโครงการ จะท าการบันทึกการรับข้อร้องเรียนตามขั้นตอน
ท่ีก าหนดไว้ 

3) กรณีท่ีโครงการทราบสาเหตุอยู่แล้ว จะท าการชี้แจงถึงสาเหตุของปัญหาในเบื้องต้นให้ผู้ท่ี
ร้องเรียนได้รับทราบว่าโครงการได้ด าเนินการแก้ไขปัญหาอย่างไร พร้อมกับท าการรับเร่ืองร้องเรียนนั้นไว้ เพื่อบันทึกในทาง
สถิติเกี่ยวกับผลกระทบท่ีเกิดขึ้นจากการด าเนินโครงการ 

4) โครงการส่งเรื่องร้องเรียนท่ีได้รับให้หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องรับทราบ โดยท าการแจ้งท่ีหน่วยงาน
ส่วนท้องถิ่น เช่น องค์การบริหารส่วนต าบลหรือเทศบาล ส านักงานทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมจังหวัดฉะเชิงเทรา 
และส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดฉะเชิงเทราให้ได้รับทราบ พร้อมชี้แจงสาเหตุของปัญหาและวิธีการแก้ปัญหาดังกล่าว 
และขอความคิดเห็นในเร่ืองการแก้ไขปัญหาดังกล่าวด้วย ท้ังนี้ เพ่ือเป็นการยืนยันในความตั้งใจท่ีจะแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียน
และถือเป็นหน้าท่ีทางกฎหมายท่ีต้องให้หน่วยงานท่ีมีหน้าท่ีโดยตรงได้รับทราบ อีกท้ังเป็นการยืนยันกับผู้ร้องเรียนหรือ
ชุมชนรอบๆ โครงการว่าการแก้ไขปัญหาของโครงการนั้น มีการประสานงานกับผู้เกี่ยวข้องต่างๆ อย่างต่อเนื่อง ไม่ได้ท าการ
แก้ไขเองโดยล าพัง ดังนั้น ปัญหาท่ีเกิดขึ้นจึงสามารถแก้ไขได้อย่างจริงจังและถูกต้อง 

5) เมื่อแก้ไขปัญหาแล้วเสร็จ ให้ด าเนินการ ดังนี้ 
- แจ้งให้ผู้ร้องเรียนทราบ โดยชี้แจงรายละเอียดถึงสาเหตุปัญหาท่ีพบว่าเป็นอย่างไร และวิธีการ

แก้ไขปัญหา รวมถึงสามารถแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้นได้หรือไม่ มากน้อยเพียงใดภายใน 3 วัน นับจากวันท่ีท าการแก้ไขแล้วเสร็จ 
- แจ้งให้หน่วยงานท้องถิ่นหรือส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัดฉะเชิงเทราได้รับทราบว่าได้ด าเนินการ

แก้ไขปัญหาท่ีได้รับข้อร้องเรียนแล้ว ภายใน 24 ชั่วโมง นับจากวันท่ีท าการแก้ไขแล้วเสร็จ 
 
7.2.4 มำตรกำรระยะยำว 
 

มาตรการในการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนระยะยาว จะเป็นการแก้ไขปัญหาท่ีไม่สามารถแก้ไขได้ทันที 
เป็นเหตุฉุกเฉินท่ีนอกเหนือแนวทางหรือมาตรการท่ีได้วางเอาไว้ หรือเป็นกรณีท่ีการแก้ไขปัญหาดังกล่าวจ าเป็นต้องใช้
งบประมาณสูง เช่น การเปลี่ยนแปลงเครื่องจักร/อุปกรณ์ หรือการสั่งซื้อสิ่งของเหล่านั้นจากต่างประเทศ ซึ่งต้องใช้ระยะเวลา
ในการด าเนินงาน รวมถึงเป็นแนวทางในการป้องกันการเกิดซ้ าของปัญหานั้นๆ ดังนั้นข้อร้องเรียนท่ีเกิดขึ้น หากเป็นกรณี
ตามท่ีกล่าวจ าเป็นต้องมีขั้นตอนและวิธีการจัดการปัญหาตามขั้นตอนต่างๆ ท่ีก าหนดไว้ ท้ังในเร่ืองการพิจารณาการบันทึก
เป็นเอกสารและการแจ้งกลับผู้เกี่ยวข้องต่างๆ เช่นเดียวกับมาตรการในระยะสั้น โดยมีการเตรียมแผนงาน ส าหรับมาตรการ
ระยะยาวไว้ ดังนี้ 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม  
โครงการการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด โครงการโรงงานหลอมและหล่อเหล็ก (ส่วนขยาย 2) ครั้งที่ 1 (ระยะด าเนินการ)  

บริษัท กุลธรเคอร์บ้ีเฟาน์ดรี่ จ ากัด เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 
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1) การจัดเตรียมงบประมาณส าหรับการด าเนินงานแก้ไขปัญหา ซึ่งอาจเป็นงบประมาณเดียวกัน
กับงบประมาณซ่อมบ ารุงหรือปรับปรุงในส่วนต่างๆ ประจ าปีของโครงการ ส าหรับใช้ในการด าเนินงาน 

2) การจัดเตรียมบุคลากรท่ีมีความรู้ความสามารถในการรับผิดชอบด้านต่างๆ ท่ีเกี่ยวข้องกับการ
ด าเนินงานของโครงการ ซึ่งเป็นบุคลากรเดิมท่ีมีอยู่โดยปรับปรุงผังบุคลากรท่ีรับผิดชอบในการด าเนินงานแก้ไขปัญหาให้มี
ความชัดเจนมากขึ้นและมีการประสานความร่วมมือท่ีชัดเจน 

3) จัดท าแผนงานประสานงานกับหน่วยงานภายนอกท่ีเกี่ยวข้อง เช่น หน่วยงานบริหารราชการ
ส่วนท้องถิ่นและส านักงานอุตสาหกรรมจังหวัด เป็นต้น ในเรื่องการระดมความคิดเกี่ยวกับการแก้ไขปัญหาหรือการช่วยเหลือ
จากหน่วยงานท้องถิ่นกรณีต้องมีการชีแ้จงกับชุมชนรอบโครงการ 

4) จัดประชาสัมพันธ์ถึงกิจกรรมต่างๆ ของโครงการพร้อมท้ังชี้แจงโดยสรุปให้ชุมชนรับทราบถึง
มาตรการต่างๆ ในการควบคุมผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยการมีส่วนร่วมในกิจกรรมท้องถิ่นของชุมชนโดยเฉพาะ
กิจกรรมทางด้านสิ่งแวดล้อมเพื่อเป็นการสร้างความเข้าใจให้กับชุมชนถึงความจริงใจในการจัดการปัญหาด้านสิ่งแวดล้อม
ของโครงการ 

5) ในอนาคตโครงการมีความตั้งใจและมุ่งมั่นท่ีจะเข้าสู่ระบบมาตรฐานสากลในด้านการจัดการ
สิ่งแวดล้อมและการจัดการด้านเอกสาร ซึ่งจะท าให้การด าเนินงานของโครงการมีการจัดการท่ีเป็นระบบและสามารถ
ตรวจสอบได้ อีกท้ังเป็นการสร้างความมั่นใจและความเชื่อมั่นให้แก่ชุมชนโดยรอบและผู้ที่เกี่ยวข้องทุกฝ่าย 
 

7.2.5 กำรสรุปผลกำรด ำเนินกำรแก้ไขปัญหำ 
 

ผลการแก้ไขปัญหาข้อร้องเรียนต่างๆ ท่ีเกิดขึ้น โครงการจะด าเนินการ ดังนี้ 
1) ท าการบันทึกข้อมูลต่างๆ ท่ีเกิดขึ้นเกี่ยวกับข้องร้องเรียนต่างๆ ท่ีได้รับ 
2) วิธีการแก้ปัญหา ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลา และงบประมาณท่ีใช ้
3) ผลของการแก้ไขปัญหา ท้ังท่ีประสบความส าเร็จ หรือแก้ไขไม่ส าเร็จพร้อมเหตุผลชี้แจงประกอบ 
การบันทึกข้อมูลต่างๆ ดังท่ีกล่าวข้างต้นนั้น โครงการจะรวบรวมเพื่อใช้ในการวางแผนการด าเนินงาน

ในการป้องกันการเกิดซ้ าของปัญหา รวมถึงเป็นการเปรียบเทียบสถิติปัญหาข้อร้องเรียน วิธีการแก้ไขปัญหา และความส าเร็จ
ในการแก้ไขปัญหาในแต่ละปี 

 


